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A - Généralités sur la chaîne de traitement

Cette chaine de traitement a pour but d'assurer avec des moyens infor­
matiques simples (HP-8S) les dépouillements et la visualisation des données
obtenues à partir des enregistrements des courantomètres Aanderaa.

Il est prévu de traiter les enregistrements réalisés à partir d'appa­
reils mouillés ainsi que ceux réalisés à partir d'appareils mobiles uti­
lisés en "profiler".

Le matériel nécessaire comprend

- décodeur Aanderaa
- HP-8S de 32 K bytes de mémoire équipé des ROM I/O,Mass storage, Plotter
- interface RS 232 (option 001) avec son câble
- des cassettes ou des micro-diskettespour ranger les données.

Tout dépouillement de données Aanderaa nécessite la connaissance des
caractéristiques d'étalonnage des appareils utilisés.

B - Gestion du fichier des caractéristiques des appareils

Chaque courantomère Aanderaa possède ses propres caractéristiques.
qu'il convient de connaître afin de procéder au calcul des valeurs mesu­
rées par les différents capteurs.

Ces caractéristiques doivent être accessibles lors de chaque traitement;
elles doivent pouvoir être modifiées, imprimées, complétées. Le programme

* GESCA assure la création, la mise à jour, l'impression et la copie du
fichier CARACT dans lequel, ce même programme range les données selon une
structure précisée au paragraphe D.

Lors du traitement d'un enregistrement de données de courant il convient
de toujours utiliser un support comportant le fichier CARACT. Il est donc
nécessaire d'effectuer une copie de ce fichier sur tout support destiné à

recevoir des données de courantométrie issues du programme * DECOD qui assure
le transfert entre ce décodeur Aanderaa et le HP-8S (voir paragraphe C).
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C ~ Dé2oui11ement des données Aanderaa

Tout support de données doit comporter le fichier CARACT qui contient
les caractéristiques des appareils utilisés. Une cassette ou une micro
diskette de données peut contenir plus de 10.000 enregistrements d'un
courantomètre Aanderaa.

Le programme * GESCA permet de copier le fichier CARACT sur le support
chois"i .

S'assurer que le décodeur est relié au ~P-85 par la liaison RS 232,

mettre la bande AANDERAA en place au début des mesures (faire successive­
ment sur le décodeur RESET, STE?, START quand le défilement s'arrête faire
RUN) •

Charger et lancer le programme * DECOD et répondre aux questions.
Ce programme assure 1e transfert, 1e décodage des données; il 1es range
dans un fithier dont le nom vari~ suivant le type d'enregistrement traité.

Le nom de ce fichier commence par ..
M pour un enregi"strement réalisé à partir d'un moui 11 age
P .. .. Il Il Il Il profil er
C Il Il Il Il Il Il appareil en bout de c~b1e.

D'où les noms· X cc sss

x = M, P, C

cc = numéro de campagne de courantométrie (se référer au tableau dlattribution)
sss - numéro d'enregistrement au cours de la campagne.

Une erreur peut être détectée en cours de transfert.
S I i1 s'agit d'une erreur repérée par le décodeur, elle est visualisée

par un * qu'il faut remplacer par un blanc (et non pas effacer).
S I i1 s'agit de l'absence de caractère, il faut alors réécrire au clavier

l'enregistrement en se souvenant qu l i1 doit être constitué de 40 caractères
comme suit :

x x x x .. ~ x x x x .. ~x x x X •• Jo X X X X •• ~x x x x

.. ) x x x x .
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Les enregistrements réalisés lors de mesures en profiler doivent être
découpés pour éliminer les mesures inutiles, ils doivent être corrigés d'une
dérive enregistrée par un courantomètre suspendu en bout de câble ou d'une
dérive constante évaluée à partir des positions du bateau ou de la définition

d'une couche de mouvement nul (en général les mesures les plus profondes).
Tout ceci est réalisé par le programme PROFIL qui assure le découpage du
fichier profiler, le découpage du fichier courantomètre de fond (slil existe),
le calcul du courant corrigé de la dérive. Les résultats de ces corrections
sont enregistrés dans un fichier de même structure que ceux issus de * OECOO,
seul le nom diffère en commençant par la lettre R.

Les opérations de découpage sont assurées par llutilisateur qui doit
déterminer:

- pour le fichier profiler

- pour le fichier couranto­
métri e de fond :

.la première mesure utile

.une mesure de synchronisation pendant la
remontée .

•la dernière mesure utile

.la mesure de synchronisation pendant la
remontée.

1

La mesure de synchornisation pendant la remontée est utilisée pour
recaler les deux enregistrements dans le temps: le moment de la remontée étant
un évènement simple que l Ion retrouve aisément dans les deux enregistrements.

La première mesure utile est la première mesure avant la descente du
profiler. La dernière mesure utile est la mesure effectuée au moment ou le
profiler arrive en butée en bout de câble.

Lorsque le profiler n'atteint pas le point de butée, il devient difficile
de recaler les deux enregistrements, on peut néanmoins y arriver en comparant
les données enregistrées lors de la remontée des deux appareils ensemble.

La détermination des points de découpage se fait très simplement en action­
nant les clefs K1 et K2. Les données du fichier à découper défilent sur
l'écran. Lorsque l 'opérateur a repéré la première mesure utile, il appuie sur
K1, le défilement s'arrête, la question: "Premier cycle utile? Il est posée,
l'opérateur répond et le défilement reprend.
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Quand l'opérateur a repéré le début de la remontée il opère de la
même façon avec la clef K2. Lors du découpage du fichier dérive, la détermination
de la première mesure utile n'est pas nécessaire, car le recalage dans le temps
s'effectue sur le début de la remontée qu'il est souvent~us facile d'appréhender.

En cours de lecture, la clef K3 permet d'interrompre cette opération
pour se placer rapidement sur un cycle déterminé. Cette opération n'est possible
que lorsque l'enregistrement a déjà été analysé; elle permet alors de gagner du
temps.

Quand le découpage des données est réalisé, le programme calcule la
dél'ive du profiler sur les huit dernières mesures de la descente et les compare
aux huit mesures faites en même temps par le courantomètre de fond. Il permet
alors à l'utilisateur de faire un choix sur des corrections éventuelles à

apporter aux mesures enregistrées par le courantomètre de fond. Ceci a été
rendu nécessaire par une surestimation systématique de la vitesse enregistrée
par le courantomètre de fond; cette surestimation est une conséquence des mouve­
ments verticaux de l'ensemble du système bouée-câble-courantomètre liés à la
houle. Ces mouvements sont pratiquement inexistants pour le profiler qui glisse
sans contrainte le long du cable.

Pour les détails d'utilisation de PROFIL, se reporter à la fiche
programme.

les données contenues dans les fichiers issus des programmes * DECOD et
PROFIL peuvent être :

- imprimées à l'aide du programme * EDITE

- !~~cées à l laide des programmes * TRACE, * TRPRO
- ~~crigées à l'aide du programme * CORIG
- coplees à l'aide du programme *COPFI (ce programme n'est nécessaire que lorsque

le HP-85 utilisé ne dispose que d'un lecteur de cassette).

- ETALON permet de déterminer les coefficients d'étalonnage des capteurs.
- * COUPE permet de tracer une coupe simplifiée de profils de courant le

long dlun axe latitude ou longitude.
- * HISTO permet d'éditer des histogrammes de données d'un enregistrement

de courantométrie.

~ * FILTR permet de réaliser un filtrage des données.
- *TRANCR permet de transférer les données de courantométrie vers la base

de données CROISIERE sur HP-l000 (Nouméa).
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D - Description des fichiers utilisés

Ils sont de deux sortes le fichiers de données
- le fichier des caractéristiques des appareils.

1. - Fichier de données courantométrie Aanderaa

Nom des fichiers x cc sss

. X = M, P, C ou R

M = appa rei l mouillé
P = appa rei l en profi l er
C = appareil en Dout de câbl e
R = enregistrement profiler corrigé de la dérive

cc = numéro de campagne de courantométrie
sss = numéro d'enregistrement en cours de campagne.

Contenu

(Nc + 2) enregistrements de 16 octets.
Nc = nombre de cycles prévus dans le fichier.

Les 16 octets sont écrits ou lus à l laide de deux réels constitués comme
suit :

N° enregistrement

l

2

3

4

Deux réels

El = Nc * 10
6

+ Pl * 103
+ lm

E2 q * 10
9

+ La * 10
7 + La * 10

2=

E3 = Date * 10
2

+ heure
E4 = a

RI = T * 109 + 5 * 106
+ P

R2 = D* 10
3

+ V

idem
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= nombre de mesures prévues.
= profondeur d'immersion pour fichier M

sans signification pour fichier C et P
= a correction dérive constante
= 1 correction dérive par courantométre

= intervalle de mesure de courantométrie
= quadrant météo
= latitude en degré et minute
= longitude en degré et minute
= date de début (JJMMAA)
= heure de début (HH.MM)
= température XX.X ~ C
= salinité XX.XX g/litre
= profondeur XXXX.X m
= direction du courant XXX en ~

= vitesse du courant XXX cm/s

Fichier R

Nom
Cont:2nu

B.~rnar_que une cassette HP-85 peut conteni'r le fichier CARACT et 12500
enregistrements. Pour tenir compte de la place perdue sur cassette lors
de la création de plusfeurs fichiers' de données fl parait souhaitable
de ne pas dépasser la 000 enregistrements répartis dans plusieurs
fi ch i :'rs.

lelll:'.:t'o diskette peut en conteni:r un peu plus.

CARACT
Caractéristiques des courantométres utilisés.
Il Y a un enregistrement de 96 octets/appareil.

Chr.lque enregi strement comprend 12 réel s comme sui t :

N n° de l'appareil
Al~ 81, Cl, Dl coefficients de l'équation de transformation en tempéra ture
A2, 82 même chose pour l a conductivité
A3, D3 même chose pour la pression
A4, 84 même chose pour la directfon
R no. de révolution/unité de comptage du rotor.

Le fichier est actuellement prévu pour contenir au maximum les caracté­
ristiques de 20 appareils. Ce nombre peut être augmenté sans problème au
niveau de * GESCA, il suffit de modifier le programme en conséquence.
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E - Caractéristiques de la liaison décodeur HP-85

Clest une liaison série répondant à la norme RS232C, elle est assurée
par l'interface: HP85/82939 (OPTION 001).

Les caractéristiques de la transmission sont les suivants

- taux de transfert 2400 bauds
- longueur des mots 7 ca ractè re s

contrôle parité oui
- parité odd
- "stop bits" 1

- mise en route décodeur DC3 (ASCII = 19)

- arrêt décodeur DCl (ASCII = 17)

- adresse interface 10

Sommaire

calcul coefficient étalonnage
gestion des caractéristiques
décodage ruban Aanderaa
mise en fonne données profi 1eur
tracés divers
édition fichier courant

recopie Il Il

histogramme des données mouillage
tracé profil de courant
coupe profils de courant
filtrage d'un enregistrement
transfert vers base croisière (HP-10QQ)

ETALON

* GESCA
* DECOD
PROFIL

* TRACE
* EDITE
* CORIG
* COPFI
* HISTO
* TRPRO
* COUPE
~ FIL TR
~ TRANCR

correction Il
Il

a
o a
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Numéro des Campagnes de Courantométrie

N° Date Date Lieu ou Bateau Nb. Observations
début fin campagne Enregt.

0 18/11/80 19/11/80 PRONY 5 Essais profiler

1 16/12/80 16/12/80 LAGON DAWA 9 Es sai s pro file r

2 08/01/81 08/01/81 VAUBAN 2 Essais profiler

3 31/01/81 13/02/81 HYDROTHON 4 CORIOLIS 28 Profiler

4 07/04/81 15/04/81 CORINDON 4 CORIOLIS 22 Profiler

5 02/06/81 12/06/81 HYDROTHON 5 CORIOLIS 18 Profiler

6 07/08/81 17/08/81 HYDROTHON 6 CORIOLIS 19 Profiler

7 07/04/81 14/04/81 CORINDON 4 CORIOLIS 1 Mouillage

8 07/04/81 14/04/81 CORINDON 4 CORIOLIS 1 Mouillage

9 31/01/81 Mars 82 Côtière Néa. Mouillage env.1 an

10 16/11/81 26/11/81 HYDROTHON 7 CORIOLIS Profil er

11 19/01/82 10/02/82 POLYDROTHON 82 CORIOLIS Profi 1er

12 12/05/82 22/05/82 PR EFIL 2 CORIOLIS 4 Profil er

13 02/08/82 07/08/82 ONDIMAR 1 VAUBAN 2 Profiler

14 27/04/82 06/10/82 ONDIMAR 2 VAUBAN 5 Profiler

15 09/12/82 19/12/82 PREFIL 3 CORIOLIS 2 Profi l er

16 17/01 ;83 17/01/83 Essais VAUBAN 2 Profiler

17 14/03/83 14/03/83 ~1 N 3 VAUBAN 4 Profi l er

18 21/03/83 27/03/83 ONDIMAR 3 VAUBAN 4 Profi 1er

19 05/05/83 Port Nouméa Moui 11 age 6 mn
"

20 21/06/83 29/06/83 ONDIMAR 4 VAUBAN 6 Profil er

21 05/07/83 06/07/83 MN 4 VAUBAN 25 Profi l er

22 16/09/83 PREFIL 6 CORIOLIS Profiler

23 08/11/83 18/11/83 PREFIL 7

24 10/01/84 SURTROPAC 8401 CORIOLIS 32 Profiler

25 06/02/84 14/02/84 PREFIL 8 CORIOLIS Mouillage 3 cour.

26 07/03/84 16/03/84 ONDIMAR 5 VAUBAN Mouillage 4 cour.
27 04/08/84 25/08/84 SURTROPAC 02 CORIOLIS 32 Profil er

28 23/11/84 Mouillage assainissement Mouillage (2)
29 10/01/85 01/02/85 SURTROPAC 8501 35 Profil er
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FICHE UTILISATION PROGRAMME

FONCTION: Calcul Coefficients

étalonnage des Aanderaa

NOM: ETALON LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC

HP 85

RESPONSABLE: A. MORLIERE

DATE: 12/80

Matériel

HP 85

Eléments nécessaires à "utilisation
Fichier(s) Logiciel

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

Ce programme permet de déterminer les coefficients d'étalonnage des capteurs de pression,
température et conductivité d'un courantomètre Aanderaa à partir de mesures faites en
laboratoire.

Il fournit les coefficients a, b et c tels que:

P = al N + ao

S = b
1

N + bo

T = c
2

N2 + Cl N + Co

Le nombre de mesures peut être quelconque (supérieur à 2 pour P et S, supérieur à 3 pour
T), il ya ajustement au sens des moindres carrés.

REMARQUES PARTICULIERES: Il est recommandé d'effectuer le calcul des coefficients
de la température avant ceux de la conductivité, cela permet d'entrer directement les
valeurs lues sur le canal 2 lors de l'étalonnage de C sans avoir à calculer les tempé­
ratures correspondantes.
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10 PROGRAMME ETALON •••.••
20 1 CALCUL DES COEFFICIENTS
~O ETALONNAGE DES AANDERAA
40 1 ** VERSION DU 09/12/80 **
50 -----------------------
60 OPTION BASE 1
70 DIM X(30.2),E(7).D(6) .C(25)
80 DIM T(30),S(30)
90 DIM P$[12J,Y$[12J.A$[25J
100 CLEAR 1>' DISP "ETALONNAGE AANDERAA" 1>' DISP USING "2/,K" "NUMERO DE L'APPARE
IL?"
110 INPUT Nll>' DISP "DATE ";
120 INPUT 0$1>' N8=0
130 ON ~;EY_ 1," P" GOTO 220
140 ON KEY_ 2," T" GOTO 640
150 ON ~EY_ 3," Col GOTO 340
160 ON KEY# 4." FIN" GOTO 610
170 PRINT USING "2/,2(10A),4D,2/" ; D$,"APPAREIL".Nl
180 CLEAR 'i' i<EY LABEL
190 DISP USING "3/.1<." ; " APPUYERSUR LA CLE"."CORRESPONDANT A VOTRE CHOIX ...• "
200 GOTO 200
210 ' -------PROFONDEUR----­
220 CLEAR 1>' P$="P bar"
230 PRINT USING "2/.1<." ; " •••••• PROFONDEUR..••.•••••• "
240 Y$="Z m = " 1>' GOSUB 1~50

250 FOR 1=1 TO N
260 X(I.2)=X(I.2)*9.93
270 NEXT l 1>' ! CONV EN METRES
280 GOSUB 1490 1>' PRINT USING "I,f"" N lm Zcal Ecart"
290 FOR 1=1 TO N
300 W=A+B*X(I.l) 1>' D=X(I.2)-W
~10 PRINT USING "4D,X.2(5D.3X).2D.2D" X(I.ll,X(I.2),W.D
320 NEXT l @ GOTO 180
330 ! -------CONDUCTIVITE----­
340 CLEAR @ Y$="Cmmho/cm - "
350 PRINT USING "2/,1<:" ; " •••••• CONDUCTIVITE. .....•.. "
360 DISP "NB. MESURES ";
~70 INPUT N@ IF N.>30 THEN DISP "C"EST TROP" li' GOTO 360

• 380 A$=" Canal 3. T , S"
·390 IF N8=1 THEN A$="Canal 3 , Canal 2, S"
400 FOR 1=1 TO N
410 DISP A$;I
420 INPUT X( l • 1 ) , T ( l ) • S ( l )
430 NEXT l
440 DISP "CORRECTIONS O/N"
450 INPUT B$
460 IF B$="N" THEN 490
470 DISP "Rang a cornger (fln=O)" fi' INPUT l'i' IF 1=0 THEN 490
475 DISP "Rang erronne";I;X(I.l),T(I).S(I)
480 DISP A$;I @ INPUT X(I.l),T(I),S(I)@ GOTO 470
490 FOR 1=1 TO N
500 S=S(I) 1>' T=T(I)
510 IF N8=1 THEN T=E(1)+T(I)*(E(2)+T(I)*(E(3)+T(I)*E(4»)
520 T (1) =T
530 GOSUB 1630 @ X(I.2)=C
540 NEXT l 1>' GOSUB 1500
550 PRINT USING "2/" 1>' PRINT" N T S C Ccal"
560 FOR 1=1 TO N
570 W=A+B*X(I,l)
580 PRINT USING "4D,4(X.2D.2D)" X<I.ll,T(I),S(I),X<I,2),W
590 NEXT l @ GOTO 180



600 1 ------FIN---------------
610 CLEAR @ OISP "TERMINE"
620 PRINT USING "51" @ STOP
630 ! -------TEMPERATURE-----­
640 CLEAR @ P$="Temp."
650 PRINT USING "21, K" ; " ••.••• TEMPERATURE .•.•.••••• "
660 GOSUB 1350
6700(1),0(4),0(5),0(6)=0
680 0(2)=4 @ 0(3)=N
690 FOR 1=1 Ta 25 @ C(I)=O
700 NEXT 1
710 FOR 1=2 Ta 7 @ E(I)=O
7~0 NEXT 1 @ E(l)=l
730 FOR 11=1 Ta N
740 E(2J=X(Il,1>
750 FOR 1=1 TO 0(2)-1
760 E(I+l)=E(I)*E(2)
770 NEXT 1
780 E(D(2)+1)=X(Il.2) @ A=O
790 FOR 1=1 Ta 0(2)+1
800 FOR J=I TO 0(2)+1
810 A=A+l @ C(A)=C(A)+E(I)*E(J)
820 NEXT J
830 NEXT 1
840 NEXT Il
850 0(4) ,0(1),P=1 œ 0(6)=3
860 FOR J=l Ta 0(2)
870 IF C (P) <0 THEN D (1) =0 li' DISP "MAT. INSTABLE" 'i' GOTO 180
880 C(P)=SQR (C(P»
890 FOR 1=1 TO D(2)-J+l
900 C(P+I)=C(P+I)/C(P)
910 NEXT 1
920 S.R=P+I
930 FOR L=l Ta 0(2)-J
940 P=P+l
950 FOR M=l TO 0(2)+2-J-L
960 W=R+M-l
970 C(W)=C(W)-C(P)*C(P+M-l)
980 NEXT M
990 R=R+M-l
1000 NEXT L
1010 p=s
10:0 NEXT J
1030 T=(D(2)+1)*(D(2)+2)/2
1040 FOR 1=1 TO D(2)-1
1050 T=T-I-I
1060 C ( Tl =11 C (Tl
1070 FOR J=1 Ta D(2)-I
1080 P=0(2)+1-I-J
1090 P=P*(D(2)+1-(P-l)/2)-I
1100 R=P-J li' S=O œ Z=I+J+l @ v=p
1110 FOR M=l TO J
11:0 V=V+Z-M @ S=S-C(R+M)*C(V)
1130 NEXT M
1140 C(P)=S/C(R)
1150 NEXT ,J
1160 NEXT 1
1170 C (1) =lIC( 1> li' T=O
1180 PRINT USING "I,K" "COEFFICIENTS DU POLYNOME" I~ PRIrn
1190 FOR 1=1 TO D(6)+1



1200 E(I).Z=O
1210 FOR J=l TO D(6)-I+2
1220 R=(I+J-IJ*(D(~}+2-(I+J)/~)

12~0 E(I)=E(I)+C(T+JJ*C(RJ
1~40 Z=Z+C<T+J) '2
1~50 NEXT J
1~60 T=I*(D(~J+(3-IJ/2)

1270 PRINT I-l;E(I)
1280 NEXT l
1290 PRINT USING " 2/,K" : "N Tl LI Teal Ecart"
1~00 FOR I=l TO N
1310 W=E ( 1> +X( l • 1> * (E (2 J +X<I • 1> * (E (3 J +X( l • 1> *E (4 J J )
1320 D=X(I.2J-W @ PRINT USING "4D.X.3D.2D,X.3D.2D,2X.M.2D" X(I,lJ,X(I.2J.W,D
1330 NEXT l @ N8=1
1340 GOTO 180
1350 ! ----ENTREE DONNEES---­
1360 DISP "NB. F'OINTS":
1370 INPUT Ni!' IF N>30 THEN DISP "C· EST TROP" @ GOTO 1360
1380 FOR I=l TO N
1390 DISP "Lee Anderaa.":P$.I
1400 INPUT X(I,~},X(I,2J

1410 NEXT l
1420 DISP "CORRECTIONS O/N"
1430 INPUT 8$
1440 IF B$="N" THEN RETURN
1450 DISP "Rang a eorriger(fin=OJ" @ INPUT l
1460 IF I=O THEN RETURN
1470 DISP "Rang errone":I:X(I,1>,X(I,2) li' DISP "Lee Anderaa .";P$:I (i' INPUT X(I,
1).X(I,2J
1480 GOTO 1450
1490 1 ----LINEAIRE---------­
1500 Xl.X2,Yl,Y2,Z=0
1510 FOR I=l TO N
1520 Xl=Xl+X(I,lJ
1530 Yl=Yl+X(I.2J
1540 X2=X2+X(I,lJ*X(I,lJ
1550 Y2=Y2+X(I.2J*X(I,2J
1560 Z=Z+X(I.l)*X(I,2J
1570 NEXT l
1580 Xl=Xl/N @ Yl=YI/N
1590 B=(Z-N*Xl*YlJ/(X2-N*Xl*XlJ
1600 A=YI-B*Xl
1610 PRINT USING "2/,10A,3Z.6D,3A.Z.6D" Y$.A," + ",B
16~O RETURN
1630 1 CALCUL C=f(P,T,SJ----­
1640 R=l @ P=O
1650 Cl=-.08996+R*(~8.8567+R*(12.1888-R*(10.61869-R*(5.98624-1.32311*R1JJJ
1660 SI=Cl+R*(R-IJ*(T*(.0442-.00046*T-.004*RJ+(.000125-.00C~029J*PJ

1670 S2=28.8567+R*(~4.37764+(R*(-31.85607+R*(23.94496-6.61555*R)»)
1680 IF A85 (S-51)(.001 THEN 1690 ELBE R=R-(SI-S)/S2 @ GOTO 1650
1690 T9=H.Ol
1700 F=.6765836+T9*(2.005~94+T9*(1.11099-T9*(.726684-.13587*T9JJJ@ C=R*F*42.906

1710 RETURN

l'
1
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FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: * GESCA

FONCTION: Gestio'1 des caractéristiques des
courantomètres.
Création, mise à jour, modification
copie, édition.

LANGAGE: BASIC
MACHINE: HP 85
SUPPORT:

RESPONSABLE: A. MORLIERE

DATE: 5/81

Matériel

HP 85 -K7 ou DSK

* GESCA permet de :

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichier(s) Logiciel

CARACT

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

créer CARACT s'il n'existe pas

modifier CARACT - en changeant des coefficients d'étalonnage

- en ajoutant de nouveaux appareils (max. 20)
copier CARACT sur un autre support

imprimer les données de CARACT

Il suffit de répondre aux questions et de disposer des caractéristiques d'étalonnage
pour un nouvel appareil.

REMARQUES PARTICULIERES:



i •

10
20 *GESCA
30
40 1 Gestlon caracterlstlques
50 1 elalonnage couranlometres
60 1

65 Verslon du 05/02/85 A.MoRLIERE
66 t

70 OPTION BASE 1~ CLEAR
80 OIM A(20. 12),A.[30J.C$[30J
90 OISP "GESTION DE CARACT"
95 A$="Coeff. etalonnage "
100 ! •.••.•••••..•••.•••..•.
110 1 Lecture flchler CARACT
111 1 •••••••••••••••••••••••

112 OISP "Support de masse utllise" @ OISF' " (:T,:0700, ••. )" ~ INPUT F$
115 IF LEN (F$)=O THEN F$=":T"
116 F$="CARACT"&F$
120 ON ERROR GoTO 1200
130 ASSIGN# 1 To F$
140 OFF ERROR
150 FOR 1=1 TO 20
160 FOR J=l To 12
170 ON ERRoR GOTO 200
180 REAO# 1 ; ACI,JI@ OFF ERRoR
190 NEXT J
195 NEXT 1
200 NO=I-l
210 ASSIGN# 1 TO *
30u .••.•••••••.••.••••••••.
310 ! Ch01X du travail
311 ' .••.••.•.•.•.•.•.•••...••
320 OFF ERROR @ CLEAR
330 OISP @ OISP "l •.• Modlflcatlon etalonnage" ~ OISP "2 ..• Introductlon nouvel ap
pareil ll

::;40 OISP "3... Edltlon flchler CARACT" @ OISP "4 .•• Cople flchler CARACT" I!' OISP "
5 ... FIN II

350 1NPUT MI!' CLEAR
370 ON M GOTo 400,600,800,1000,380
380 STOP
400 ! ••••••••••••••••••••••••
410 ! Modlficatlon etalonnage
411 1 •••••••••••••••••••••••••

420 OISP "NUmero appareil (fln=9999)";@ INPUT Nl
430 IF Nl#9999 THEN 460
435 Il,12=1
440 GOSUB 3000 @ GoSUB 2000
450 GOTo :::00
460 FOR 1=1 To NO
470 IF N1=ACI.l) THEN 500
'~80 NEXT 1
490 OISP "Appareil lnconnu" @ GUTo 4UU
500 FOR K=l To 12
510 OISP ~;TAB (5);ACI,K)
520 NEXT "-
530 OISP "Entrer Num.llgne.vaJeur (fln=O.O)";!? INPUT ~"X

540 IF "'1 THEN 400
550 IF K.13 THEN A(I,K)=X
560 GOTO 530
600 ! ••••.••••••••••••••••••



600 •••..•..••....•.•••••.•
610 Extenslon flchler
611 .....•.•..•......••.•..•.
620 DISP "Nb. appareils a ajOLlter";Œ' INPUT N2
630 IF N2.>20-NO THEN DISP "C'est trop" @ GOTO 600
640 Kl=NO+l @ ~2=NO+N2

646 C$="Terme deg 0, deg 1"
650 FOR K=Kl TO k2
660 CLEAR @ OISP "Numero appareil";@ INPUT A(K,ll@ OISP A$;"T"
670 FOR L=l TO 4
680 OISP "Degre ";L-l;@ INPUT A(K,L+ll@ NEXT L
690 DISP A$;"C" @ DISP C$;@ INPUT A(K,61.A(K,71
700 OISP A$;"P" @ DISP C$;@ INPUT A(K,SI.A(K,91
710 DISP A$;"O" @ DISP C.;@ INPUT A(K,101,A(K,111
720 OISP "Nb rev/count ";@ INPUT A(K,121
725 OISP "Appareil equlpe rotor de'" œ DlSP TAB (51;"SAVONIUS falre ... 0"
726 OISP TAB (51;"<1 AILETTES falre .•. 1" @ INPUT J@ IF J=I THEN AO<.,121=A(K,121*
1. 117
730 NO=NO+l @ NEXT K
740 OISP "Controle" @ CLEAR
747 Il=Kl @ 12=K2 @ GOSUB 3000
760 GOSUB 2000 @ GOTO 300
800 •...•.••••..•.••••••.•.•
810 ! Edltion
81 1 ! ••••••••••••••••••••••••
815 11=1 @ 12=NO
82u GOSUB 3000 @ GOTO 300
1000 ' •.••••..••...••••••••
lOlO ! Copie de CARACT
1011 ! ..
1020 DISP "Mettre le support "
1030 DISP "sur lequelle VOLIS voulez CARACT" @ DISP "Falre CONT" @ PAUSE
1040 ON ERROR GOTO 1100
1050 CREATE F$,20,96
1060 OFF ERROR @ GOSUB 2000
1070 DISP "TERMINE" @ BEEP
10S0 GOTO 300
1100 •.•••...••.•••••..•..•
1110 ! Fichler deJa existant
1111 ! ••••••••••••••••••••••••
1120 DISP "CARACT eXlste deJa "
1130 DISP "sur ce SLipport "
1140 0$='''' (l' DISP "On le remplace (O/NI";@ INPUT 0$
1150 IF 0$="0" THEN PURGE F$
1160 IF O.="N" THEN STOP
1170 GOTO 1040
1200 •...•.•..•..•.•.•••.••
1210 ! Pas de fichler CARACT
1211 ! •••••••••••••••••••••••••
1220 DISP "On va creer CARACT qLll n'exlste pas encore" @ OFF ERROR @ WAIT 1000
1~30 CREATE F$,20,96
1240 GOTO 100

ç
1

!



~1)()(J 1 .

~OlO EcrIture de CARACT
2011 1 •••••••••••••••••••••••••

2014 CLEAR @ BEEP 150,300
~015 DISP "EcrIture de CARACT " @ WAIT 1000
~020 ASSIGN# 1 TO F$
~030 FOR 1=1 TD NO
2040 FOR J=l TO 1~

2050 PRINT# 1 ; AII,JI
~060 NEXT J
2(71) NEXT 1
2080 ASSIGN# 1 TO *
2090 RETURN
3000 •••...••..••....•.••...
3010 ! Impression des caraco
30Il ! ••••••••••••••••••••••••
3020 DISP "EDITION" @ PRINT
3030 PRINT ~ PRINT ~ PRINT A$ ~ PRINT @ PRINT
3040 FOR 1=11 TO 12
3050 PR INT " •• Apparei 1. • "; A CI, 1)

3055 IF A(I,ll=O THEN 3120
3060 PRINT @ PRINT "T ";
3070 PRINT TAB (3);AII,21 @ PRINT TAB 131;AII,31 œ PRINT TAB 131;AII,4) @ PRINT
TAB (3); AIl, 5)
3075 PRINT "C ";
3080 PRINT TAB (3);AII,b);TAB (15);AII,7)
3()85 PRINT "P ";
3090 PRINT TAB (3);AII,S);TAB (15);AII,91
3095 PRINT "D ";
-5100 PRINT TAB (3);ACI,10);TAB (15);AII,U)
3110 PRINT "Nb rev/count";@ PRINT AII,12) ~ PRINT
:::120 NEXT 1
3130 PRINT @ PRINT @ PRINT
3140 RETURN
9999 END

L___



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: * DECOD

FONCTION: Transfert et décodage des données
d'un courantomètre Aanderaa.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP 85

RESPONSABLE: A. MORLIERE

DATE: 05/81

Matériel

HP 85

Interface RS 232
ROM 1/0
Décodeur AA

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichiedsl Logiciel

CARACT

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

Support de Masse

comportant CARACT

Décodeur: - Monter la bande AA
- Rembobiner la bande
- RESET, STEP, START
- 1ère donnée RUN

KI ­

K4 -

Rôle des clefs :

Ecriture sur écran ou non.

Est-ce la fin des données?
HP 85 : - Charger et lancer le programme

- Répondre aux questions
(pour le nù de croisière voir en dessous)

Messages: - "Il Y a erreur"
L'opérateur doit remplacer les * par des blancs

- "Il manque x caractéres"
Compléter l'enregistrement à raison de 7 caractères pour
chacun des 6 canaux comme suit: xxxx •.•

REMARQUES PARTICULIERES:
Le numèro de croisière est fourni par le tableau

d'affectation qui permet une gestion cohèrente de l'ensemble des
données courant .

. Le caractère ~ est obtenu avec les touche CTL SHIFT (ji)



5 1

10 *DECOD

I~' GOTO 420

*

15
~O 1 Transfert decodeur-HP85
30 des donnees courantometrie
~~ Calcul des valeurs vraIes
40 1 VersIon RS232 du 14/12/81
50 1 05/02/85 A. MORLIERE
60 OPTION BASE 1
65 DIM A(6),B(6)
70 DIM A$[42J,B$[42J,C$[42J
8u DIM D$[42J,E$[42J,F$[42J
90 DIM G$[42J,H$[42J,I$[42J
1~' DIM J$[42J,W$[42J
lu2 M3=1000 @ M4=M3*10 @ M5=M4*10 @ M6=M5*10 ® M7=M6*10 ~ M8=M7*10 @ M9=M8*10
103 Pl=O @ Q9=1 @ N8=20

105 ************************
110 ! InitIalIsatIon R5232
120 ! 2400bauds.par.,lstopblt
125 SET TIMEOUT 10;2000
126 ON TIMEOUr 10 GOrD 1000
130 RESET 10 @ D=115200/2400
140 R7=D MOD 256 ® R6=D DIV 256
150 CONTROL 10,6 ; R6,R7
160 01$=CHR$ (19) @ 02$=CHR$ (17)
205 1 *************************
~10 ! Clefs l=edlt 4=arret
:220 ON ~.EYII 4 GOrD 980
230 ON ~EYII 1 GOSUB 1700
265 1 *************************
270 1 Type de mesures
280 CLEAR I!, DISP "SLlpport de masse utIlIse" ~, BEEP Œ' DISP" (:T.:D700, .•• )" li'
NPUT M$
300 CLEAR @ DISP "Type mesures Moulllage,Profller DU Fond (M,P,F)";® INPUT ~$

':.10 IF R$[l.lJ="M" THEN DO$="M"
320 IF R$[l,lJ="P" THEN DO$="P"
330 IF R$[l.lJ="F" THEN DO$="C"
340 IF R$C1.1JII"M" AND R$C1,lJII"P" AND R$C1,lJII"F" lHEN 300
350 DI SP "No Bob i ne Aanderaa" ; E' 1NPUT BO$Œ' 0$=""
36U DISP "ND campagne (XX) ";~' INPUT Nll!' IF Nhl0 THEN Nl$="O"!<VAL$ (NU ELSE Nl$
=VAL$ (Nl)
370 R$="Station" ~, IF DO$="M" THEN R$="Eny"eglstrement"
380 DI SP "No "; R$;~' 1NPUT N2
390 IF N2<100 THEN 0$="0"
'lOO IF N2< 10 THEN 0$="00"
410 N2$=0$&VAL$ (N2)
420 DISP "ND courantometre utlllse";li' INPUT N3
428 ' *************************
429 ! Lecture des caract.
430 ASSIGNII 2 TO "CARACT"t·M$
440 ON ERROR GOTO 1800
450 FOR 1=1 rD N8 li' READII 2,1 N4.A(2).B(2),C2,D2.A(3),B(3),A(4),B(4),A(5),B(5)
.R
460 IF N3=N4 THEN 482
470 NEXT 1
4HO OlSl-' "Courantometre ":N3:" Inconnu"
482 A(6)=1.5 @ OFF ERROR @ ASSIGNII 2 TO



485 ! *************************
490 1 Deflnltlon du f,chle..-
500 X$=DO$~Nl.LN~$&M$

510 DISP "Nb cycles a saute..- au depa..-t .. ;~, INPUT CO
~20 DISP "Nb cycles a con~e..-ve..-";@ INPUT NW N=INT IN*I.I).2
52:2 IF DO$#"M" THEN 5~5

:-:î24 01Bf' "Inlllll.1r-r.ll:Jn ôlppa."-F.nl";~· INPUT Pl
525 DISP "Latitllde.longllude du pOlflt. d~ ";
526 DISP "mesures (SUD et OUEST negatlves)";'>' INPUT Ll.L2
528 DISP "Date ",t heu..-"," ~ DISf-' .. PFlEMIERE l'IcSURE UT ILE" li' DISf'" <Ex: 051180,1
4. ::;0) Il.
5:;0 INPUT 01$. Hl
540 DISP "Declln.uson magnetlque en deg..-es" I:!' DISP .. ( declinalson ouest negatlve

) III
545 INPUT Dl
555 DISP ·'Inte..-valle de mesu..-e (mlnutes)";@ INPUT Ilœ B(6)=42*R/(6U*II)
560 DISP "ATTENDRE" @ WAIT 1000
565 ON ERf\OR GOTO 1600
570 CREA TE X$.N.16 @ OFF ERROR
580 A55 1GN# 1 TO X$ ~, G05UB 3000
585 1 *************************
590 1 Saut des p..-emle..-s cycles
600 IF CO=O THEN 660
610 OUTPUT 10 ;01$
6~0 FOR 1=1 TO CO
630 ENTER 10 ; A$@ NEXT 1
640 OUTPUT 10 ;02$
645 ! *************************
650 ! T..-ansfe..-t cycles 10/10
66U ~:I=INT (NIlO) IP K2=N-I<.IUO
670 51.Cl,F,T=0
700 FOR 1=1 TO KI
710 OUTPUT 10 ;01$
7:::u ENTER 10 ; A$.B$,C$,D$,E$.F$,G$.H$.I$,J$@ OUTPUT 10 ;02$ @ GOSUB 1100
840 NEXT 1
845 T=1 IP IF k2=0 THEN 875
850 FOR 1=1 TO K2
855 OUTPUT 10 ;01$
860 ENTER 10 ; A$@ OUTPUT 10 ;02$ @ W$=A$ @ GOSUB 900
870 NEXT 1
875 CLEAR '!' DISP "FICHIER PLEIN" ~, WAI T luOO @ GOTO 12uO
880 1 *************************
890 ! T..-altement 1 cycle
900 IF W$= .... AND F=1 THEN RETURN
905 G05UB 2000
910 IF Q9=1 THEN G05UB 1300
975 IF 51-S 100 THEN 51=S @ W$="" @ RETURN
~80 GOSUe 1~00 W BEEP @ DISP "Fln donnees~(O/N)";@ INPUT Q$
985 IF Q$[I,IJ="N" THEN 81=S @ F=O IP RE1URN
990 IF Q$[I,IJ="O" THEN 4000
495 GOTO 980
998 ! *************************
999 ! Fln des donnees
1000 F=1 @ G05UB 1100
1005 GOSUB 980 @ RE5ET 10
lu08 CON1ROL 10.6 ; R6.R7
lul0 IF T=1 THEN 870 ELSE 840



PRINT W PRINT "Bobine traltee .

utlllse ••• II,CO+l
..... ;Cl+CO+l @ PRINT "Nb cycles dans fichier •

"Type de mesure ";AS
"Nom du flchler "iXS
l'Taille ";N
l!' PRINT "Premier cycle
"oernler cycle utllise

, ***********************
! Traitement 10 cycles
WS=AS (l' GOSUB 900 @ AS=""
WS=BS @ GOSUB 900 @ BS=""
WS=CS Œ' GOSUB 900 @. CS=""
WS=DS G' GOSUB 900 @ OS=""
WS=ES l!' GOSUB 900 li ES=""
WSo;FS @ GOSUB 900 l!' FS=""
WS=GS G' GOSUB 900 @ GS=""
WS=HS l!' GOSUB 900 @ HS=""
WS=IS ~ GOSUB 900 l!' IS=""
WS=J'Ii I~' GOSUB 900 li' JS=""
RETURN
1 ************************
1 Fln transfert Impression
RESET 10 ~ READ# 1,1
El=M6*Cl+Pl*M3+Il
PRINT# 1 ; El.E2 @ ASSIGN# 1 TO *
PRINT @ PRINT li' PRINT
PRINT" TRANSFERT oECODEUR-HP85" ~

10'1')
1095
1100
1110
11~0

1130
1140
1150
1160
1170
1180
118~

1185
119~1

1195
l~OO

1~(l2

1204
1210
1~15

";BO$
1225 PRINT "Courantometre utilise "IN3
1230 IF DOS="M" THEN AS="MOUILLAGE" ELSE AS="PROFILER"
1235 IF DuS="C" THEN AS=AS&" APPAREIL DE FOND"
1238 PRINT
1~40 PRINT
1245 PRINT
1~50 PRINT
1~55 PRINT
1260 PRINT
. ":.: Cl
1262 PRINT ~ PRINT ~ PRINT
1264 PRINT "Latitude ";Ll 'i PRINT "Longitude ";L2
1265 PRINT "Date debut ";DlS,Hl ~ PRINT "Declinaison ";01
1266 PRINT @ PRINT @ PRINT
1~68 DISP I~ DISP "TERMlNE"
1270 BEEP 100,200 @ STOP
1290 ! ************************
1295 1 Label ecran
1~00 DISP USING 1320 ; Cl;S(41;S(21;SI31;SI51;SI61 ~ RETURN
1320 IMAGE 4Z, Il: ", 4D, Il: &1,. 4D, Il: Il. 5D, ": fi,. '30, Il: Il, 3D, Il: Il
1400 RETURN
1590 1 ************************
1595 1 Erreur creation fichier
1600 BEEP 50,20u ~ CLEAR
1605 DISP @ DISP @ DISP
1610 oISP "Erreur a la creation du fichier" œ oISP "Deja eXistant cu casette ple
ine l

'

\(01:5 OlSF' "VC~II. voullllz Cr.er ",X$ @ OISF' "Velei le catil1cgulill dlilli fichlilrs "
16'20 CA r LI' &n'OP
1680 ! ************************
1690 ! Affichage ~l Q9=1 (clefl)
1700 IF 09=1 THEN 09=0 ELSE Q9=1
1720 RETURN
179~ ! ***********************
1793 ' Flchler CARACT absent
1800 OFF ERROR ~ CLE.AR @ BEEP @ DISP "FlClller CARACT absent de ";M'" @ GOrD 1620

i
1
1

1
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1980 ! ***********************
1990 ' Decoupage pour lcycle
1991 1 Calcul valeurs vraies
2000 L=NUM (W$[I,I]) @ IF L'48 OR L)5~ THEN W$=W$[2]
2010 L=LEN (W$) ~, IF L-.8 THEN GOSUB 980
~o::?() IF L<:.9 THEN DI5P "Il manque ":39-L:"caracteres" G' GOTO 205tl
:20:;0 IF PD5 (W$."*")=O THEN 2200
2040 DISP 1111 y a une err~urll

21)51) DISP W$; CHR$ (13) Œ' BEEP
2100 INPUT W"'~ IF LEN (W$) '39 THEN 2040 ELSE :000
::1)0 V=VAL (W$[8.11])
2210 IF V=9999 THEN 5(2)=9999 @ GOTO :230
222u 5(:)=A(2)+V*(812)+V*(C2+V*02))
2231) FOR J=3 Ta 6 @ V1=7*J-6
2240 V=VAL (W$[V1,Vl+3J)
:250 IF V=9999 THEN 5(J)=9999 @ GDTO 2270
2260 SIJ)=A(J)+V*BIJ)
2:70 NEXT J @ S=O
:281) IF S(2)=9999 OR 8(3)=9999 OR S(4)=9999 lHEN 2380
2:90 T1=S(2)*.01 @ P=5(4)*.9737
2295 ' **********************
2:96 ' Calcul salInite
2300 F=P*(.0000160836+(P*(-5.4845E-10+P*6.166E-15))
2310 F=F/(1+5(2)*1.030786+SI~)*.0003169)

2320 C=S(3)/42.906/11+F)
:330 F=.6765836+T1*(:.005294+T1*(1.11099+IT1*1-.726684+.13587*Tl») ~ C~C/F

2340 S=-.08996+C*128.8567+C*112.18882+IC*(-10.61869+C*15.98624-1.32311*C)))))
2350 S=S+C*(C-1)*ISI2)*(.0442-.00046*S(2)-.004*C)+1.000125-.0000029*S(2»)*P)
2380 S(3)=S @ IF 5(5)#9999 THEN S(5)=8(5)+01
:390 IF 8(5)(0 THEN 5(5)=515)+360
2395 IF 8(5) ;360 THEN S(5)=5(5)-360
2400 S(:)=INT 15(2)*10) @ 5(3)=INT (8(3)*100)
2410 8(5)=INT (SI5) @ 8(6)=INT IS(6) • RI-M8*S(2)+M4*813)+SI4)
2420 R2=S(5)*M3+816) @ Cl=C1+1
2430 PRINT# 1 ; R1,R2 (il RETURN
2998 1 ************************
2999 1 EcrIture de l'entete
3000 IF L1>O AND L2.= 0 THEN Q=l
~010 IF Ll'= 0 AND L2<= 0 THEN Q=3
3020 IF Ll~= 0 AND L2;0 THEN Q=5
3030 IF Ll)O AND L::?'O THEN Q=7
3040 E2=O*M9+INT (AB8 (LI) *100) *M5+INT (ABS (L2) *1<)1»
31)50 El=M6*N+Pl*M3+I1
3060 E4=0 W E3=VAL (D1$)*100+Hl
31)70 PRINT# 1 ; E1,E2 @ PRINT# 1 : E3,E4 • RETURN
40UU ! ***********************
401)1 DISP "DernIer cycles a conserver?" @ INPUT Cl
4005 GOTD 1200
9999 END

T



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: PROFIL

FONCTION: Fabrication d'un fichier profi l de
courant corrigé de la dérive.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP 85

RESPONSABLE: MORLIERE - REBERT

DATE: 5/81 - 2/84

Matériel

- HP 85

- Imprimante

Eléments nécessaires à ,"utilisation
Fichier{sl Logiciel

P cc sss

C cc sss

R cc sss

MODE D'EMPLOI _INTERÈT

Divers

1 •

1
,

1

1

1 - Ce programme réalise la synchronisation et le découpage de l'enregistrement du profiler
et du courantomètre placé en bout de câble lors d'une opération profil de courant.
Pour cela il explore d'abord le fichier profiler afin que l'opérateur détermine à l'aide
des clefs: - le 1er cycle utile (KI)

- le cycle de synchronisation (K2)
- le dernier cycle utile (K2)

Il explore ensuite le fichier courantomètre de fond pour déterminer le cycle de synchro­
nisation (K2). On choisit un cycle de synchronisation durant la remontée, c'est plus
simple.
Ce n'est qu'après ces deux explorations que l~ programme va relire les deux fichiers
pour fabriquer le fichier profil résultant R cc sss.

2 - Rôle des clefs: - KI - per~et de choisir le 1er cycle utile.
- K2 - permet de choisir le cycle de synchronisation (calage remontée)

et le dernier cycle de mesure utile.
- K3 - permet d'interrompre la lecture pour se placer sur un cycle

choisi.

3 - Le programme calcule la dérive du profiler sur les 8 dernières mesures de la descente
et les compare aux mesures correspondantes faites par le courantomètre de fond. Il
peut ensuite faire coïncider ces dérives en ~odifiant les données du courantomètre,
si on le désire, soit automatiquement (correctlon systématique de la différence) soit
manuellement (correction choisie par l'opérateur).

REMARQUES PARTICULI ER ES: - Il y a un l é<]er fll trage des données du courantomètre de
fond pour éliminer en partie le bruit dü à la houle. Le filtre est de type récursif sur
deux points (coefficient 0.5).

- Si l'opérateur ne peut répondre à la question:
"Dernier cycle utile 7" du fait que l'écran ne peut contenir assez d'informations, il
pourrareponarepar une valeur négative ceci lui permettra de "éexplorer le fichier pour
trouver la réponse à la question posée. Pendant cette exploration il pourra utiliser les
clefs K2 et K3 normalement.



HI !
20 PROFIL
30
='5 1 CecI est une realisatlon de Id RAPACAL LIMITED

courantometre

N3= dernIer cycle utIle
N = nb cycles utIles
M = nb cycles avant N~

Cl= cycle en cours lecture
D = "dlr ..
Z = nb. val. pour comparaIson des derives
********************************************************
Elaboration fichIer profil corrIge de la derlve mesuree par
de fond ou d'une derlve constante

155
160
170 !
180
19U 1 ********************************************************
200 OPTION BASE 1@ DEG @ CLEAR • OIM A(400.2),D(400,3)
210 G=O @ M3=1000 @ M4=luOOO @ M5=M4*10 @ M6=M5*10 @ M8=M6*IOu @ M9=M8*10
220 D3=.001 @ D4=D3/10 @ D6=D4/100 @ D8=D6/100 @ F$= ....
230 1 *******************************************************
240 ! Role des clefs
~50 ON KEV# 1 GOSUS 7000
260 ON ~:EY# 2 GOSUB 8000
270 ON KEV# 3 GOSUB 9500
~80 ! ********************************************************
290 ! Appel fichIer profiler
300 DISP "Nom fichier profIler" I!' INPUT P$i!' IF LEN CP$) #6 THEN 300
320 GOSUa 9800 @ P$=P$&M$ @ PRINT @ F'RINT "Profil ";P$ @ PRINT @ X$=F'$
340 ON ERROR GOTO 1080 @ ASSIGN# 1 Ta P$ @ READ# 1 ; El,E2@ READ# 1 ; E3,E4
350 DISP .. N'oublIez pas la cIe kl pour la premlere mesure utile" i!' DISP @ OFF E
RROR
370 X$=P$ @ GOSUB 3520 i!' Pl=Nl @ P~=N3

380 N=N3-Nl+l @ M=N2-NI+l
390 IF N)400 THEN 1150
400 G=1 i!' GOSUB 3000
410 W3=W8 @ V3=V8 @ G=O

420 ! ********************************************************
430 ' Appel fIchIer derlve
440 DISP "Nom fIchIer derlve (Si absent faIre Ol";@ INPUT F$
450 IF F$="O" THEN 9000
455 IF LEN (F$l#6 THEN 440
460 GOSUa 9800 @ F$=F$&M$ @ PR 1NT I!' F'R 1 NT .. Der ive "; F$
490 X$=F$ @ GOSUB 3520
5~) Fl=N2-M+l @ F2=FI+N-I @ N3=F2
510 IF Fl)= 1 THEN 520 ELSE DISP "DIscordance ";M;F2;Fl @ GOTO 440
520 G=I @ GOSUa 3000 @ GOSUB 6000
540 ! ****************************************************** **
550 ' Lecture.rangement des derlves utIles
560 CLEAR @ DISP "Lect~lre des derlves dans";F$ @ ON ERROR GOSUB lu80
570 J=O @ ASSIGN# 1 Ta. F$ @ OFF ERROR
580 FOR K=FI+2 Ta F2+2
590 READ# I.V ; Rl,R~

600 J=J+l @ D9=INT (R2*D3l @ V9=(R2-D9*M3l*KI @ D9=D9-D
640 U=V9*SIN (09) @ V=V9*COS (09)

36 1

40 1 C'est une versIon amelioree de *FILER (16/06/81 A.M. de profundIs)
50 ' VersIon du 01/08184 'J.P.Rebert
60 1 Revue le 06/02/85 A.Morllere
70
80 1 Nl= premier cycle utIle
90 N~= cycle calage remontee
100

'110
120 '
130
140 '
150



650 ! Filtrage brult couranto
b~O IF J-l THEN A(J,I)-U W A(J,2l=V W GOTO 690
670 A(J,1)"'.:~~i*(A(J-l,I)+U)

680 A(J,2)=.5*(A(J-l,2)+V)
690 NEXT ~ ~ TO=1 @ ASSIGN# 1 TO *
710 1 ********************************************************
720 ! Lecture donnees,cor-r-ectlofl derive,rangement
730 19.J=O ~ ASSIGN# 1 TO P$
740 DISP "Calcul du profll"
750 FOR ~=~1+2 TO P2+2
760 READ# 1.~ : Rl.R2@ J=J+l
770 GOSU8 4050 @ 19=19+1
780 0(19, 1)=IP (Rl+.5)
790 U=U-A(J, 1) @ V=V-A(J.2)
800 GOSUB 5000
810 D(I9,2)=INT (09+.5)
820 D(I9,3)=INT (V9+.5)
830 NEXT ~.

840 ! ********************************************************
850 OISP "FICHIERS RESULTAT" G' BEEP G' GOSUB 9800 l!' C6=POS (P$,",")-1
860 1 Creation fichier result.
870 R$="R"8cP$[2,C6J8<M$ @ DISP "Creation flchier resultatli ";Rl!;
880 CREATE R$,N+2,16 @ ASSIGN# 2 TO R$
900 Tl=INl (El*06) @ P=INT (El*D3l-Tl*M3 œ IO-EI-P*M3-Tl*M6
910 P=TO @ El=N*M6+P*M3+IO
920 PkINT# 2,1 ; El,E2
930 PRINT# ~,2 ; E3,E4
950 DISP "Ecrlture resultats"
960 FOR 1=1 TO 19
970 Rl=D(I,I) @ R2=M3*D(I,2)+D(I,3)
980 PRINT# 2 ; Rl.R2 @ NEXT 1
990 ASSIGN# 2 TO * œ PRINT @ PRINT @ PRINT
lOlO PRINT "Correctlon derlve" @ PRINf "Fichier Profller ";P$
1020 PRINT "Cycles debut,fln,remontee ",Pl:P2;Pl+M-l
1030 IF 10=0 THEN PRINT "Derive constante ";W8;"cm/s";V8 @ GOTO 1060
1040 PRINT "Fichler derive ";F$
1050 PRINT "Cycles debut,fln,remontee ".Fl:F2;Fl+M-l
1060 PRINT @ PRINT @ PRINT @ OISP "FINI" G' BEEP @ STOP
1080 1 *******************************************************
1090 1 FichIer inconnu
110u BEEP @ OISP "Fichler Inconnu";X$
1110 DISP "CATALOGUE" @ CAT M$
1120 IF LEN (F$)=O THEN 300 ELSE 440
1130 ! *******************************************************
1140 ! Trop de cycles pour A
1150 BEEP @ DISP "Cycles Max=390 Demandes ";N @ STOP
3000 ! *******************************************************
3010 ! calcul des derives sur les Z derniers cycles
3020 CLEAR @ Z=8 @ TO-O
3030 U2.V2=0 @ CRT 15 2 @ DLSP
3040 FOR Cl=N3-Z+3 TO N3+2
3050 GOSUB 3550 @ U2=U2+U @ V~=V2+V

3060 NEXT Cl @ CRT 15 1
3070 IF X$[I,IJ-"P" THEN PRINT "Profondeur max. attelnte;";IP (P+.5);"m. (cycle"
• N3. Il) Il

3080 U=U2/Z @ V-V2/Z @ GOSUB 5000
:090 W8=lNT (V9+.5) @ V8=INT (09+.5+180)
3100 IF V8">360 THEN V8=V8-360
3110 PRINT "DerIve calculee sur ":Z;"dernleres mesures de la descente est ";W8:



3120 PRINT "cm/s dans le";V8 @ DISP
3130 RETURN
3500 ! *******************************************************
3510 ! Extractlon de~ donnees ut1les d'un f1ch1er
3520 Nl,N~=O @ ON ERROR GOTO 10S0
3530 ASSIGN# 10 TO X$ li' OFF ERROR li' Cl=3
3540 ON ERROR GOTO 3610
3550 READ# 10,Cl ; Rl,R2
3560 OFF ERROR I!' GOSUB 4000
3570 DISP USING 3600 ; Cl-2,P,T,S,D9,V9
35S0 IF G=l THEN RETURN
3590 Cl =C 1+1 @ 1F N2=0 THEN ::!.540 ELSE 3620
3600 IMAGE 4Z~II!".4D,"!",2(DD.DD,"!'I),2(3D,"!II)

3610 OFF ERROR @ GOSUB SOOO
3620 RETURN
4000 1 *******************************************************
4010 ! Decodage lecture
4020 T=INT (Rl*DB)*.l
4030 S=(INT (Rl*D4)-T.M5) •• 01
4040 P=Rl-S*M6-T*M9
4050 D9=INT (R2*D3) ~, V9=R2-D9*M3
4060 1 *******************************************************
4070 ! Calcul composantes
40S0 U,V=9999 @ IF V9=9999 OR D9=9999 THEN RETURN
4090 U=V9*SIN (D9) @ V=V9*COS (D9)
4100 RETURN
5000 ! *******************************************************
5010 ! Calcul dlrect10n,v1tesse
5020 D9,V9=999 @ IF U=9999 OR V=9999 THEN RETURN
5030 V9=SQR (U*U+V*V)
5040 IF V9=0 THEN 5070
5050 D9=90-ATN2 (V,U)
5060 IF D9,0 THEN D9=D9+360
5070 RETURN
6000 ! *******************************************************
6010 ! Compara1son des der1ves calculees sur les Z dernlers cycles
6020 IF ABS (WS-W3»= 5 OR ABS (VS-V3»= 5 THEN DISP "Il y a un ecart de"IELSE 6
240
6030 DISP VS-V3;"degres et"jWS-W3;"cm/s entre les deux der1ves"
6040 PRINT "Correction automatique proposee"
6050 PRINT "Angle a aJouter: ";V3-VS
6060 PRINT "Facteur de correct10n de v1tes5e k=V(prof)/V(cour)=";FNR(W3/WS)
6070 DISP ~. DISP " VOULEZ-VOUS QUE JE CORRIGE AUTOMATIQUEMENT LES MESURES DU ";
60S0 DISP "COURANTOMETRE DE FOND POUR LE::" @ DISP "CALCUL DU PROFIL (0 ou N)"
6090 DISP "Cec1 ne mod1f1era pas le fich1er ";X$ @ INPUT U$
6110 IF U$="O" THEN D=V8-V3 li' t<:1=W3/W8 @ BOTQ 6260
6120 IF U$#"N" THEN BEEP @ GOTO 6070
6130 DISF' "VOULEZ-VOUS FAIRE UNE CORRECTION DIFFERENTE (0 ou N)"
6140 DISP "51 NON les valeurs brutes seront utilisees" @ INPUT V$
616u IF V$="N" THEN 6240
6170 IF V$#"O" THEN BEEP @ GOTO 6130
61BO DISP " Donnez l'angle a ajouter aU>1 mesures du COURANTOMETRE fond" I~' INPUT
D@ D=-D
6200 DISP "Entrez le facteur de correction des v1tesses du courantometre"
6210 DISP "(Vo1r 1mpr1mante)" @ INPUT ~1@ GOTO 6260
6240 D=u @ 1<1=1
6250 PRINT "Pas de correct10n sur ";F$ @ GOTO 62S0
6260 PRINT @ PRINT "Correct1ons util1sees sur ";F$
6270 PRINT "Angle:";-D;"deg. V1tesse*";FNR(Kl)
6~SO RETURN

J _



7000 ! *******************************************************
7010 ! Debut partie utile
70~O DISP "Premler cycle utile";@ INPUT NI
7030 READ# 10,Nl+2 ; Rl,R~@ GoSUB 4000
7040 PRINT" Premlere mesure utlle Cl la profondeur";IP (P+.51;"metres (cycle";N
1; " )" IP RETURN
8000 ! *******************************************************
8010 1 Fln partie utlle
80:'0 DISF' "Cycle de recalage a la remontee";\!' INPUT N~

803C> READ# 10, N:!+2 ; RI, R2@ GOSUB 4000
8040 IF X$[l,l)="C" THEN 8080
8050 PRINT "Recalage a la profondeur"; IP (P+.5);"m. (cycle ";N~;")" @ P5=P
8060 IF Nl=O THEN BEEP œ GoSUe 70:::0
8070 DISP "Oernler cycle utile";@ INPUT N3@ IF N3)N~ THEN 8070
B075 IF N~.= 0 THEN GOSUa 9500 @ N:::=O
SCI77 RETURN
SOSO PRINT "Profondeur de recalage".IP (P+.5);"metres (cycle ";N:::;")"
8090 IF ABS (P'-P5) ') 1') THEN BEEP @ DISP "ATTENTION" ELSE 8120
8100 DISP "Il y a plus de 10 metres d'ecart entre vos profondeurs de recalage"
8110 DISP "Verifiez vos cycles avant de falre CONT" @ PAUSE
Sl~O RETURN
9000 ! *******************************************************
9010 1 CORRECTION EVENTUELLE DE LA DERIVE
902,) DISP " La derl ve que Je Vlens de calculer voue; convlent-ell e (0 ou N)"
9030 BEE!" @ INPUT GS
9040 IF GS="O" THEN GOTO 9070 ELSE GOTO 9000
9050 DISP "Entrez votre derlve (Direction. Vitesse) " \!' INPUT VS.WS
9070 U=WS*SIN (VS) @ V=WS*COS (VS)
90S0 PRINT @ PRINT "Derlve utlilsee:"
9090 PRINT "Dlrectlon:";V8;" Vltesse:";W8;"cm/s"
9100 FOR 1=1 To N @ A(I,l)=-U
9110 A(I,Z)=-V @ NEXT 1
9120 GOTO 7~O

9200 1 ******************************************************
9210 ! FONCTION ARRONDIE DEUX DECIMALES
9220 DEF FNR(D) = INT (100*0+.5)/100
9500 ! *******************************************************
9510 ! Saut de cycles
9520 DISP "Quel cycle voulez-vous lire" @ INPUT Cl@ Cl=Cl+:!
9530 RETURN
9S00 1 ******************************************************
9S10 ! CHOIX SUPPORT DE MASSE
98:'0 DISP "Donner le support de masse du flchier" @ DISP" (;T,:D700, •• )"
9830 INPUT MS@ IF LEN (MS)=O THEN MS=u:T"
9840 RETURN



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM:

FONCTION:

* TRACE

Traces d'un certain nombre de
graphiques à partir des données
de courantométrie.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

RESPONSABLE:

DATE: 01/81

BASIC
HP 85

K7

RACAPE

Matériel

HP tl5

Eléments nécessaires à ,'utilisation
Fichler(s) Logiciel

Fichiers M, P, C, R

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

Tracés possibles :

1 - Scatter plot
2 - Vecteur courant
3 - T
4 - S
5 - P
6 - V
7 - 0
8 - Composante N-S
9 - Composante E-O

10 - Hodographe intégré

Les tracés sont réalisés sur l'écran du HP 85 puis recopiés sur
l'imprimante.

REMARQUES PARTICULIERES:

Choix d'échelle: - standard
- dU choix

Axe des x en cycles, en mètres, en heure ou en jour

Vecteur courant: axe NS peut étre // ou ~ axe des x.
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= 1'""' .
10 1 *TRACE
15
~O Programme de traces des donnees de courant(~peclflque HPB5A)
30 1

VERSION DU ~6/11/B1(

Revu le 11/02/85 A.M.40
45 1

50 OPTION BASE 1~ DEG
60 DIM T$[30J,C$(30J,T1$[30J
70 CLEAR li' DISP "TRACES DE COURANTOMETRIE" Œ'
er ll @ F$=t1t1

DISP @ DISP "Nom du fIchIer a traIt

BO R$="N" @ INPUT F$I~ IF LEN (F$) #6 THEN 70
100 CLEAR @ DISP "Support du flchler (:T.:D700, .• )" œ INPUT MS
110 IF LEN (M$)=O THEN M$=":T"
200 CLEAR li' DISP "PLOTTER 15 " @ INPUT P1G' IF P1<= 0 THEN P1=1
210 PLOTTER 15 Pl
315 ON ERROR GOTO 1400
320 ASSIGN# 1 TO F$&M$ @ OFF ERROR
3~5 READ# 1.1 ; EI 1 E2@ READ# 1,2 ; E3.E4
33u T1=INT <E1*.OOOOOl) @ P=INT <E1*.OOl)-T1UOOO @ IO=E1-PUOOO-T1UOOOOOO
340 Q=INT (E2*.OOOOOOOOl)
350 L1=INT (E2*.OOOOl)-Q*10000 li' L2=E2-L1*100000-Q*1000000000
360 DO=INT (E3*.Ol) @ HO=E3-DO*100 @ D1=INT (E4*.OI) @ Hl=E4-Dl*100
370 DO$=VAL$ <DO) li' IF LEN <DO$) =5 THEN DO$="O"t,DO$
380 D1~=VAL$ (Dl) ~ IF LEN (01$)=5 THEN Dl$="0"&D1$
390 IF Q=1 THEN L2=-L2
400 IF Q=3 THEN Ll=-L1 @ L~=-L2
410 IF Q=5 THEN L1=-Ll
415 IF F$[I,IJ#"R" THEN 510
450 IF P=l THEN CS="APPAREIL AU FOND" ELSE C$="DERIVE CONSTANTE"
510 PRINT TAB (9);"FICHIER ";FS
520 PRINT @ PRINT .. --------------------------------"
"530 PRINT" CYCLES PREVUS ;T1 @ IF F$[I,IJ="M" THEN PRINT" PROFONDEUR
.•.•.•. Il;p; II mll
54u PRINT" LATITUDE .•••.•...• ";Ll*.OI
550 PRINT" LONGITUDE .•..••.•. ";L2*.Ol
560 PRINT" DEBUT DE MESURE LE ";DO$;" A";HO;"HEURE"
580 PRINT" INTERVALLE DE MESURE"; 10; "mn"
590 PR 1NT .. ------------------------------.---" @ PR 1NT
600 IF R$[I,lJ="O" THEN PRINT @ PRINT @ PRINT
610 CLEAR G' DISP "GRAF'HES POSSIBLES :" @ DISP (~ DISP "1-DIAGRAMME DE DISPERSION"

6~0 DISP "2-VECTEUR COURANT" @ DISP "3-TEMPERATURE"
630 DISP "4-SALINITE" G' DISP "5-PRESSION"
640 DISP "6-VITESSE" @ DLSP "7-DIRECTION"
650 DISP "9-COMPOSANTE SUR UNE DIRECTION" @ X9.I=0
660 DISP "10-HODOGRAPHE INTEGRE" l,' DISP "lI-FIN"
670 DISP li' DISP "CHOISISSEZ VOTRE OPTION";!.i' INPUT G
680 IF G/.l OR G ',11 OR G=8 THEN BEEP @ GOTO 600
690 IF G' 2 OR G/= 10 THEN 880 ELSE CLEAR G' DISP "AXE DES X GRADUE EN .. @ DISP
700 DISP "JOURS: FAIRE'J'"
710 DISP "HEURES: FAIRE'H'"
7~0 DISP "CYCLES: FAIRE'C'" @ DISP "PROFONDEUF,S : FAIRE 'P'" I!' LNPUT P$
730 IF P$[1.1J="C" OR P$[1,lJ="P" OR P$(I,lJ="J" OR P$[1,lJ="H" THEN 750
740 BEEP @ GOTO 690
750 IF P$[I,lJ="C" THEN US="O CYCLES"
760 IF P$[l,lJ="P" THEN U$="O METRES"
770 IF P$[l.lJ="J" THEN U$=" JOURS"
780 IF P$[l.lJ="H" THEN US=" HEURES"



TOUS LES POINTS

7'~0 CLEAR li' DISP li' DISP "CHOIX DE L"ECHELLE EN X"
800 DISP Œ' DlSP "ECHELLE 1 : 10"~<U$&" EN X" ~, DISP "ECHELLE:: ::O"f,U$f," EN X"
810 DISP "ETC ... "
8::0 DISP "CHOISISSEZ VOTRE OPTION (1 A 6)":Œ' INPUT E
830 IF E 1 OR E~6 lHEN 8EEP @ CLEAR @ GOTO 800
84u IF ~'$[l, 1 J="J" THEl\! E=EC:. '1
850 IF P$(I.I]="H" THEN E=E*.1
860 ON 8-1 GOSUB 1870, 178u,1790,180U, 1810,1820,1830.18~O
870 IF G#:: THEN GOSUB 1880
880 ON G GOTO 890,1060,1::00,1200.1200.1::00.1200,1::00.1200,1210,70
890 CLEAR @ DISP "CHOIX DE L'ECHELLE: " li' DISP @ DISP "ECHELLE 1=1 Cm POUR 10 C
m/s ll

900 DISP "ECHELLE ::=0.5 Cm POUR 10 Cm/s"
910 DISP @ DlSP "CHOISISSEZ VOTRE OPTION (1 OU 21";@ INPUT E
9::0 IF E#1 AND E#:: THEN 8EEP @ GOTO 890
930 CLEAR ~ DISP @ DISP "PERIODE DE TRACE :" li' DISP TAB 161;"1

940 DISP TAB 161; ":: ~ 1 POINT SUR 2" Œ' DISP TAB 161; ":'; = 1 POINT SUR 3" li' DISP T
AB (61; "ETC .•• "
950 INPUT W@ IF W<l THEN BEEP @ GOlO 930
960 DEG ~ GCLEAR œ GRAPH œ 1=0
970 SCALE U, 120'E,O,9C1*li li' A=60'E ~ B=35*E li' HOVE A,B ~ L.ABEL "."
l,l'II;' eil,n.il,Jfj 1" ln " 1f"" 1 MtlO W*,;l THt!"N "'!!'ICI
Y9u IF U=99Y OR V=999 THEN 980
1000 D=90-D @ MOVE A+V*COS IDI,B+V*SIN IDI @ IDRAW 0,0
1010 GOTO 980
1020 LDIR 0 @ MOVE ::4*E,80*E @ LABEL "ELLIPSE DE COURANT" @ MOVE 24*E.70*E @ LAB
EL "ECHELLE "
1030 MOVE ~52*E. 7ù*E Œ' IDRAW 10,0 @ LABEL" 10 Cm/s"
1040 ! GOSUB 1590 @ IF R $(1,1]="0" THEN GRAPH @ COPY @ PRINT œ PRINT ~ PRINT •
ALPHA
1050 GUTO 600
1060 CLEAR @ DISP "DIRECTION DE L"AXE Y/NORDIO,901";@ INPUT A
1070 IF A#O AND A#90 THEN BEE.P œ GOTO 106u
1080 GOSUB 1600
lu9u Xl=X9-10*E @ X2=X9+11u*E @ XJ=::O*E @ XO,X4=X9 @ X5=X9+100*E @ IF P$(I.IJ="J
" THEN X3=10*E
IlOt) GOSUB 1640
1110 IF XO=O THEN MOVE 10*E,Y5-IY5-Y41/90*10 @ LABEL "ECHELLE"
11::0 IF XO=O THEN MOVE 38*E.Y5-IY5-Y4)/90*10 ~ IURAW 10,0 @ LABEL" 10 Cm/s"
1130 GOGUB 1470 @ IF Z~X5 AND Z#9999 THEN X9=X9+100*E ~ 1=1-1 ~ GOSUB 1620 ~ GOT
o 1090
1140 IF P=9999 OR 0=999 OR V=999 THEN 1130
1150 0=90-D-A @ MOVE Z,Y4+IY5+Y41*.5 @ IDRAW V*COS 10I,V*SIN ID)
1160 GOTO 1130
1170 MOVE X4+80*E.50*E li' LOIR 9ü-A I.i' LABEL "----")"
1180 IMOVE 3*E, 5*E I~' LOIR 0 ';' LABEL "NORD"
1190 GOSUB 16~0 ~ GOTO 600
1200 GOSUB 1990
1::10 GOSUB 1600 @ X,Xl.X2,Y.Yl,Y2=0
12::0 OISP @ DISP "GRADUATION EN JOURS,HEURES OU CYCLES IFAIRE J,H OU CI";@ INP
UT P$
1230 IF P$(I,IJ#"J" AND P$(I,IJ#"C" AND P$(I,IJ#"H" THEN BEEP Œ' CLEAR Œ' GOTO 1~'"

1)

1240 CLEAR @ DISP "ATTENDRE LA FIN DES CALCULS"
l=:~SI"' GCiSIJ8 147u li' IF V#'ï99 ANU D#9r~9 THLN D=90-0 Œ' X=X~-V*COS (DI Œ' Y=Y+V*SIN ID)

1260 Xl=MAX IX1,X) @ X2=MIN (X2,X)
1~70 YI=MAX (Yl,YI @ Y2=MIN IY2.YI @ GOTO 1::50
l~Bo U=INl (MAX IIXI-X2J/4, IYI-Y21/31 1 @ GCLEAR ~ SCALE O,4*U,0,3*U @ MOVE ABS (
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X2) ,ABS (Y2)
1290 I=u li' G=ll
10.00 GOSUEt 1470
1310 IF V#999 AND D#999 THEN 0=90-0 @ IDRAW V*COS (D),V*SIN (0)
1::20 IF P$[l.lJ#"J" THEN 1-:::40
1330 Z=INT (HO)+I*IO/60 @ IF Z MOD 24=0 THEN WHERE A,Et @ LABEL "J"~VAL$ IZ/24) @

MOVE A.8
1335 GOTO 1-::00
1340 IF P$(l.lJ#"H" THEN 1360
1350 Z=INT (HO)+I*IO/60 ~ IF Z MOD 1=0 THEN WHERE A,B @ LABEL "H"&VAL$ (Z MOD 24
) li' MOVE A.8
1355 GOTO 1:::".00
1360 1F 1 MOD 50=0 THEN WHERE A. B l~ LABEL "c" t<VAL$ (1) @ MOVE A, B
1370 GoTO 1300
l::BO CLEAR li' DISP li' DISP TAB (ll);"C'EST FINI" iP GOSUB 1460
1390 STOF' @ END
1400 OFF ERROR @ DISP li' DISF'
1410 BEEP 50,200 @ DISP "Le fIchIer demande ne fIgure pas sur cette cassette qUI
contlent"

1420 CAT li' STOP
1460 FOR 1=1 Ta 50 li' BEEF' 1,1 iP NEXT l '" RETURN
1470 1=1+1 @ ON ERROR GOTO 15BO
1475 IF I+2=T1 THEN 15BO
14BO READ# 1,1+2 l R1,R2@ OFF ERROR
1490 D=INT (R2*.001) @ V=R2-D*1000 ~ IF G=l OR G·= 10 THEN RETURN
1500 T=INT IR1*.OOOOOOOl)*.1 iP S=(INT (R1*.0001)-T*1000UO)*.01 '" P=R1-S*1000000­
T*10000UOUOU
1520 IF P$(l. IJ="P" THEN Z=P
1530 IF P$( 1,1 J="C" -rHEN Z=I
1540 IF P$( 1.1 J="J" OR P$( 1,1 J="H" THEN Z=HO+!;l(IO/60
155u IF G=2 THEN RETURN
1560 ON G-2 GOSUB 2070,20BO,20911 ,2100,2110,2130,2130
1570 RETURN
1580 19=1-1 @ ON G GOTO 1020.1170,2050.2050,2050.2050,2050,2050.2050,1280,2050
1590 BCEP iP PAUSE
1600 IF Pl d THEN RETURN ELSE CLEAR I~ DISF' "VOULEZ-VOUS LE DESSIN SUR PAPIER (QI

N) " ; @ INPUT R$
1610 IF R$(l,lJ="O" OR R$(l,lJ="N" THEN RETURN ELSE BEEP @ GOTO 1600
1620 ! IF R $(1.1J="0" THEN COPY @ RETURN
1630 IF Pl >1 THEN RETURN ELSE BEEP I~' PAUSE
1635 RETURN
1640 GCLEAR @ SCALE Xl,X2.Y1,Y2
1650 XAXIS YO,X3,X4,X5
1660 FOR X=X4 TO XS STEP X3
1670 IF P$(l,lJ="J" THEN 1710
1680 MOVE X-(X5-X4)*.05.Y4-(Y5-Y4)/90*10
1690 IF P$(l.1J="H" THEN LABEL VAL$ (X MOD 24) ELSE LA8EL VAL$ (X)
1700 GOTo 1720
1710 MoVE X-X3*.6,Y4-(Y5-Y4)/90*10 @ LABEL VAL$ (X/24)
1720 NEXT X
1730 IF XO#O THEN RETURN ELSE YAXIS 0,Y3,Y4,Y5
1740 FOR Y=Y4 TO Y5 STEP Y3
1750 A=-( (X5-X4)*.1) * IF Pl#l THEN A=A/2
1755 MOVE A,Y @ LABEL VAL$ (y) iP NEXT y
1760 MOVE X4+(X5-X4)*.1.Y5 iP LABEL Tl$ iP LABEL F$&M$
1770 FiETURN
17B0 11$,T$="TEMPERATURES" li' Yl=-5 I~' Y2=35 IP Y::=5 @ YO,Y4=0 l~' Y5=::O li' RE:TURN
1790 Tl$.T$="SALINITES" @ Yl=;;l li' Y2-o.37 li' Y3=1 li' YO.Y4=3:2 ", Y5=::.6 li' FiETURN
18uO T1$.T$="PRESSIONS" @ Y1=-70 ~ Y2=630 @ Y3=SO @ YO,Y4=0 @ Y5=600 @ RETURN
1810 Tl$. T$="VITESSES" li' Yl=-20 Œ' Y2=110 '" Y3=20 ,p YO, Y4=0 If' YS=lUO li' RETURN



182u Tl $. T$"''' DIRECT IONS" li' YI "'-40 Œ' Y::>J8') I~' Y3"'90 11' YO. y 4"'0 I.i\ Y5"'~'60 ~, RETURN
1830 Yl"'-130 @ Y2"'120 @ Y3"':'0 \il Y4"'-100 li' Y5"'10l) Œ' T$'O"COMPOSANTES" Œ' YO=O
1835 CLEAR Œ' DISP "DONNER LE CAP SUIVANT LEQUEL" Œ' DISP "VOUS VOULEZ LA PROJECTI
ON"
18::'6 DI SP " DE. LA VITESSE" Œ' l Nf-'UT PO
1840 IF PO<O UR f'·O.':.60 THEN 1835 ELSE Tl$'O"COMPOSANTE SUIVANT CAP: "&VAL$ (PO)
l85,) RI::'[ Uf,N
187u Tl$.T$"'''VECTEURS COURANT" @ Yl'O-(10*E) ~ Y~'080*E Œ' Y3=100*E li' YO,Y4=O Œ' Y5=
70ll:E Œ' RE'rURN
1880 CLEAR • DISP "CHOIX DE L'ECHELLE EN Y" @ DISP • DISP "ECHELLE 1 : ECHELLE S
TANDARO"
1890 OISP "ECHELLE 2 : ECHELLE AU CHOIX" Œ' DISP ~ OISP "CHOISISSEZ VOTRE OPTION
(1 OU ::)":
1900 INPUT E$Œ' IF E$#" 1" AND E$#"2" THEN EeEEP @ GOTO 1880
1910 IF E!l>="l" THEN RETURN
1920 CLEAR • DISP Tf;" EXTREMES":W INPUT Y4,Y5
1930 DISP • DISP "PAS D'ECRITURE EN 'Y'":. INPUT Y~

1940 IF Y4)Y5 THEN A"'Y5 • Y5=Y4 • Y4=A
1950 Y1=Y4-(Y5-Y4)/90*20 ~ IF G=8 OR G=9 THEN YO=O ELBE YO=Y4
1960 Y2=Y5+(Y5-Y4)/90*10 @ RETURN
1970 MOVE X4+80*E,Y4+(Y5-Y4)/90*10 @ LABEL U$(3l
1980 RETURN
1990 GOSUE< 1600 I~' X8=-(10*E> @ GOSUEe 1471) @ 1=1-1
2000 X1=Xe Œ' X2,X5=X9+100*E Œ' X::';=20ll:E Œ' XO,X4=X9 li' IF P$[l,ll'O"J" THEN X3=10*E
2010 GOSUB 1640 • MOVE Z.Zl
21)20 GOSUa 1470 @ IF Z>X5 AND Z"9999 rHEN X9=X9+100*E ~ X8=X9 ~ 1=1-1 @ GOSUa 16
20 Œ' GOTO 2000
:'030 IF P=9999 OR Z2=ZO OR Z3=ZO THEN 2U20
2040 DRAW Z,Zl œ 60TO 2020
2050 OFF ERROR • IF 6#11 THEN GOSUa 1970 ELSE GOSUB 2140
2060 GOSUB 1620 W GOTO 600
~07u Zl,Z2.Z3=T ~ ZO=99.9 @ RETURN
:'080 Zl,Z2.Z~=S @ ZO=99.99 @ RETURN
2090 ZI.Z2.Z3=P @ ZO=9999 @ RETURN
2100 Zl,Z2,Z3=V • ZO=999 @ RETURN
2110 Zl.Z2.Z3=D @ ZO"'999 @ RETURN
2130 Zl=V*COS (PO-D) @ Z2:V œ Z~-D @ ZO=999 @ RETURN
2140 MOVE 1.5*U,2.6*U @ LABEL "HOOOGRAPHE" @ MOVE L5*U,2.6*U-U/192*20 Œ' DB=l Œ'
D9=185200/60/IO
2142 IF 09+1.5*U,4*U THEN 2:'00
2144 IDRAW D9.u
21501"lOVE 1.5*U.2.6*U-Ullc'2*50 Œ' LABEL VAL$ CD8H," MILLE" Œ' RETURN
2200 D9"'D9/2 Œ' 08=08/2 & GOTO 2142

469



FICHE UTILISATION PROGRAMME

FONCTION: Edi te l es données de courantométri e
sur papier.

NOM: * EDITE LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC

HP 85

RESPONSABLE: RACAPE

DATE: 12/80

Matériel

HP 85

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichiedsl Logiciel

P xxxxx

ou C xxxxx

ou M xxxxx

ou R xxxxx

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Répondre aux questions.

Divers

REMARQUES PARTICULIERES:

Mise à jour du programme 05/81



*EDITE

t
1

1

, .
1

10 1

15
20 EDITION DONNEES AANDERAA
22
25 VERSION DU 18/05/81
26 05/02/85 A.M.
30 OPTION BASE 1
50 CLEAR @ DISP "EDITION DES DONNEES COURANT"
80 DISP "Support de masse utllise" I!' DISP" (:T,:D700, .••. )" @ INPUT M$
90 IF LEN (M$)=O THEN M$=":T"
100 DISP "Nom du fichler a traiter";@ INPUT F$@ IF LEN (F$)#6 THEN 100
230 DISP "Entrer les numeros extremes des cycles a vlsualiser (Cl,C2)"
235 DISP "Liste complete pOLir Cl=C2=9999";@ INPUT Cl,C2
240 DISP .. METTRE LE SUPPORT DU FICHIER" @ DISP TAB (10);F$&" EN PLACE"
:250 DISP TAB (12);"FAIRE 'CONr" @ BEEP @ PAUSE @ F$=FSM1$
260 ASSIGN# 1 TO F$ @ READ# 1,1 ; El.E2@ READ# 1,2 ; E3,E4
270 Tl=INT (El*.OOOOOl) @ P=INT (El*.001)-Tl*1000 @ 11=El-P*1000-Tl*1000000
275 O=INT (E2*.000000001)
280 Ll=INT <E2*. 00001> -OU 0000 @ L2=E2-LU 100000-0UOOOOOOOOO
290 DO=INT (E3*.01) @ HO=E3-DO*100 @ Dl=INT (E4*.01) @ Hl=E4-Dl*100
300 DO$=VAL$ (DO) @ IF LEN (DO$) =5 THEN DO$="O"&DO$
310 Dl$=VAL$ (Dl) œ IF LEN (01$)=5 THEN Dl$="O"~Dl$

320 IF 0=1 THEN L2=-L2
330 IF Q=3 THEN Ll=-Ll @ L2=-L2
340 IF 0=5 THEN Ll=-Ll
370 A$="ENREGISTREMENT " @ C$=""
375 IF F$[l,l]="M" THEN 421
380 IF P=l THEN CS="APPAREIL AU FOND" ELSE C$="DERIVE CONSTANTE"
390 PRINT A$;C$
421 PRINT TAB (9);"FICHIER ";F$
430 PRINT @ PRINT .. -------------------------------- ..
440 PRINT" CyCLES ••••••••.•.• ";Tl
445 IF F$[l,l]="M" THEN PRINT" PROFONDEUR •••••••• ";P;"m ..
450 PRINT" LATITUDE •••••••••• ":Ll*.Ol
460 PRINT" LONGITUDE •..•••.•• ";L2*.01
470 PRINT" DEBUT DE MESURE LE ";DO$;" A";HO;"HEURE"
490 PR 1NT" 1NTERVALLE DE MESURE"; 1 1 ; .. mn"
500 PRINT "--------------------------------" @ PRINT
510 PRINT " CYC iPROFITEMPIS0/ooIDIRIVITESI" @ PRINT
515 IF Cl=9999 THEN Cl=l
516 IF C2>Tl THEN C2=Tl
520 FOR I=Cl TO C2 @ ON ERROR GOTO 590
530 READ# 1,1+2 ; Rl,R2@ OFF ERROR
531 P$, T$=II Il @ S$,V$=u Il 'i' D$=II

540 T=INT (Rl*.OOOOOOOl)*.l œ S=(INT (Rl*.0001)-T*100000)*.01 @ P=Rl-S*1000000-T
*1000000000
550 D=INT (R2*.001) @ V=R2-D*1000
551 Pl$=VAL. (INT (P» @ P$[5-LEN (Pl$)]=Pl$ @ IF P)= 9999 THEN P$="****"
552 T$=VAL$ (T) @ IF INT (T)(10 THEN T$=" "&T$
553 S$=VAL.. (S) @ IF S=99.99 THEN S$-"*UU"
554 Dl$=VAL$ (0) @ D$[4-LEN (Dl$)]=Dl$ @ IF D=999 THEN 0$="***"
555 Vl$=VAL$ (V) @ V$[5-LEN (Vl$)]=Vl$ @ IF V=999 THEN V$="*****"
556 IF T=99.9 THEN T$="****"
560 PRINT USING 570 ; I;P$;T$;S$;D$;V$ @ NEXT 1
570 IMAGE 5D,Il:II .. 4A,II:1I,4A~":1l,5A.II:",3A,IIIIl,4A," :11
580 CLEAR @ DISP • DISP TAB (ll);"C'EST FINI" @ GOSUE< 670 @ GOTO 600
590 GOSUB 670 @ CLEAR @ DISP TAB (9);"FIN DE FICHIER"
600 STOP @ END
670 FOR 1=1 TO 50 @ BEEP 1.1 @ NEXT 1 @ RETURN
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FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: * CORIG

FONCTION: Correction des données de courant.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC

HP 85

RESPONSABLE: RACAPE

DATE: 01/81

Matériel

HP 85

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichier(s) Logiciel

Fichiers P,C,R,M

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

On peut corriger l 'entëte ou les données d'un fichier courantométrie.

REMARQUES PARTICULI ER ES:



J

10 1 *CORIG
20 CORRECTION DONNEES AANDERA
25 1

26 1 VERSION DU 23/06/81
27 1 05/02/85 A.M.
30 OPTION BASE 1
40 DIM R$[~()()]

100 CLEAR lP DISP "CORRECTION DONNEES COURANT"
105 DISP "SuppDrt d~ mass~ utlllS~" @ DISP" (:T,:D700, .•• )" 6' INPUT M.
107 IF LEN (M$)=O THEN M$=":T"
110 DISP "NDm du flchl~r a tralt~r ";6' INPUT F.6' IF LEN (F$)#6 THEN 110
290 DISP " METTRE LE SUPPORT DU FICHIER .. ~. DISP TAB (10); F$S," EN PLACE"
300 DISP TAB (12);"FAIRE 'CoNT'" 6' BEEP 6' PAUSE lP F$=F$&M$
310 ASSIGN# 1 To F$
320 CLEAR 6' DISP "VOULEZ-VOUS CORRIGER L'ENTETE (FAIRE 'E') OU LES CYCLES (FAI
RE ' C' ) ";
330 INPUT R$6' IF R$[1.1]#"E" AND R$[I,I]#"C" THEN BEEP 6' GoTO 320
350 IF R$[I,I]="E" THEN 370
360 GoTO 810
370 READ# 1,1 ; El,E26' READ# 1,2 ; E3.E4
380 Tl=lNT (El*.OOOOOI) @ P=INT (El*.001)-Tl*1000 6' 10=EI-P*1000-Tl*1000000
390 Q=INT (E2*.000000001)
400 Ll=INT (E2*.00001)-Q*10000 lP L2=E2-Ll*100000-Q*1000000000
410 DO=INT (E3*.01) lP HO=E3-DO*100 @ Dl=INT (E4*.01) @ Hl~E4-Dl*100

420 DO$=VAL$ <DO) @ IF LEN <00$) =5 THEN DO$="O .. t,DO$
430 Dl$=VAL$ (01) 6' IF LEN <01$)=5 THEN 01$="0"&01$
440 IF Q=1 THEN L2=-L2
450 IF 0=3 THEN Ll=-Ll @ L2=-L2
460 IF Q=5 THEN Ll=-Ll
470 IF F$[I.I]="M" THEN 560
490 DISP" STATION PROFILER .. 6' DISP
500 IF P-l THEN C$="APPAREIL AU FOND" ELSE C$="DERIVE CONSTANTE"
510 DISP" CORRECTION: ";C$
560 DISP TAB (9);"FICHIER ";F$;CHR$ (13)
570 DISP" ----------------------------"
580 DISP" CYCLES ;Tl
585 IF F$[1. IJ-"M" THEN DlSP" PROFONDEUR ; P; "m"
590 DISP" LATITUDE ••....•••• ";Ll*.OI
60U DISP" LONGITUDE ••••••••• ";L2*.01
610 DISP" DEBUT LE ";00$;" A";HO;"HEURE"
630 DISP" INTERVALLE DE MESURE"; 10; "mn"
~40 DISP "--------------------------------,, @ DISP
650 DISP "FAIRE 'END LINE' DU RE-ENTRER LA LIGNE A CORRIGER";
660 INPUT R$@ IF R$="" THEN 740
665 IF F$[I,I]#"M" THEN 680
670 IF R$[33,34]="CY" THEN Tl=VAL (R$[52,LEN (R$)]) 6' P-VAL (R$[84,POS (R$,"m")­
1]) @ CLEAR @ GOTO 470
680 IF R$[65,66]="LA" THEN Ll=VAL (R$[84,LEN (R$)])*100 @ CLEAR @ GOTO 470
690 IF R$[65,66]="LO" THEN L2=VAL (R.[84,LEN (R$)])*100 @ CLEAR @ GOTO 470
700 IF R$[65,66]="IN" THEN 10=VAL (R$[85.POS (R$, "m")]) @ CLEAR li' GOTO 470
710 IF R$[65,66]="DE" THEN DO$=R$[74,79] @ HO=VAL (R$[POS (R$,~ A")+2,POS (R$,"H
") -1])

730 CLEAR @ GOTO 470
740 IF Ll~) AND L2l= 0 THEN 0=1
750 IF Ll~= 0 AND L2 0 THEN Q=3
760 IF LI'.- (> AND L:2 ·0 THEN 0-5
770 IF Ll~O AND L2~0 THEN Q=7



780 El=Tl*1000000+P*1000+IO @ E2=Q*1000UOOOOO+AEtS (Ll)*10QOOO+ABS (L2)
790 E3=VAL (DO$)*100+HO œ E4=VAL (Dl$)*100+Hl
800 PRINT# 1,1 ; El,E2 ~ PRINT# 1,2 ; E3,E4 @ GOTO 1150
810 DISP "NUMERO DES CYCLES EX-rREMES A VI-SUALISER"; ~ INPUT Cl, C2iP CLEAR
820 IF Cl .C: THEN 8~0 ELSE A~CI @ Cl~C2 @ C2=A
830 GOSUB 1140
840 FOR I=Cl TO C2 iP ON ERROR GOTO 990
850 READ# 1,1+2 ; Rl,R2~ OFF ERROR
860 T=INT (Rl*.OOOOOOOl)*.l @ S=(INT (Rl*.OOOl)-T*100000)*.01 iP P=Rl-S*1000000-T
*1000000000
870 D=INT (R2*.OOl) iP V=R2-D*1000
880 PS,TS='I '1 @ S$,V$=II " @ DS=II
890 Pl$=VAL$ (INT (P» iP P$[5-LEN (Pl$)]=Pl$ @ IF P)= 9999 THEN P$="****"
900 Tl$=VAL$ (T) @ T$[5-LEN (Tl$)]=ll$ @ IF T=99.9 THEN T$="****"
910 Sl$=VAL$ (5) iP S$[6-LEN (51$)]=51$ iP IF 5=99.99 THEN 5$="*****"
920 Dl$=VAL. (D) @ D$[4-LEN (Dl.)]=Dl$ iP IF D=999 THEN D$="***"
930 Vl$=VAL$ (V) @ VS[6-LEN (V1S)]=Vl$ iP IF V=999 THEN VS="*****"
940 DISP USING 970 ; I,PS.TS,SS,DS,VS
95u IF (I-Cl+1) MOD 10=0 THE.N GOSUEt 1000
960 NEXT l
970 Il'1AGE 4D, li: ", 5A" Il III. 4A, ":". 5A, Il: Il, 3A:- Il III, 5A
980 GOSUEt 1000 Œ' GOTO 1150
990 DISP "FIN DE FICHIER" iP GOSUEt 11)00 I!' GoTo 1150
1000 BEEP @ DISP Œ' DISP "RE-ENTRER LA LIGNE A CORRIGER DUFAIRE 'END LINE' ";@ INP
UT RS
1010 IF RS="" THEN CLEAR 6' GoSUEt 1140 iP RETURN
1020 IF LEN (R$)(6 THEN 1000
1030 IF RS[I,4]="CYC." THEN R$=R$[32]
1040 GoSUEt 1130 @ Il=VAL (VO$)
1050 GoSUEt 1130 iP· IF PoS (VO.,"*")~O THEN P=9999 ELSE P=VAL (VO$)
1060 GoSUEt 1130 @ IF POS (VOS,"*")#O THEN T=99.9 ELSE T=VAL (VO.)
1070 GOSUB 1130 6' 1F POS (VO•• " *" ) #0 THEN 5=99.9<1 ELSE S=VAL (VO$)
10BO GoSUEt 1130 • IF POS (VO$,"*")#O THEN 0=999 ELSE D=VAL (VO$)
1090 VS=R$ Œ' IF POS (VO$." *" ) #0 THEN V=999 ELSE V=VAL (VS)
1100 RI=T*1000000000+S*1000000+P 6' R2=D*1000+V
1110 PRINT# 1,11+2 ; Rl,R2
1120 1=1-10 @ CLEAR @ GoSUB 1140 @ RETURN
11~,O VO$=R$[l,POS (R$.":")-l] g, RS=R$[PoS (R$,":")+l] 6' RETURN
1140 DISP "CYC. iPRESSiTEMPiSALINIDIRIVITES" li' RETURN
1150 CLEAR 6' ASSIGN# 1 TD * 6' DISP 6' EtEEP 6' DISP "Meme flchler (o/N)";. BEEP @
INPUT OS
1155 IF Q$="O" THEN 310
1160 STOP IP END

------ 1.



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: * COPFIC

FONCTION: Copie d'un fichier de données
de K7 â K7.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP 85

RESPONSABLE: A. MORLlERE

DATE: 5/81

Matériel

HP 85

K7

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichier( s) Logiciel

Fichier M,P,C,R

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Divers

",

Peut recopier 'nimporte quel fichier de courantomètrie M,P,C ou R.

Il opère par bloc de 800 cycles, il peut être nécessaire de mani­
puler plusieurs fois les K7 source et objet; le programme fait les
demandes nécessaires.

REMARQUES PARTICULI ER ES:

Ce programme n'a d'intérêt que pour l'utilisateur qui
dispose d'une HP 85 équipée d'un seul périphérique
support de masse (K7).



~O 1 GOPF 1
:'(1
40 Cople fichl~rs courant
60 1

70 OPTION BASE 1@ CLEAR
80 DIM El18(0),E21800)
qo FU,C-O W 11-1 W KO,12-S00
100 DISP "Nom du fichler a copler";':i' INPUT F$
110 IF LEN (F$)~6 THEN 100
1:20 A$="SOURCE" li' GOSUB 1000
130 ASSIGN~ ~ TO F$
140 READ# 2. 1 ; El 11 ) • E2 11 )
150 N-INT IElll)/1000000)
160 IF N·:12 THEN 12=N+2 œ FO-l
165 J-l
170 FOR 1=11 TO 12
180 READ# 2,1 ; El(J),E2IJ)
190 J-J+l • NEXT 1
~OO ASSIGN# 2 TO *
210 A$-"OBJET" @ GOSUB 1000
2~0 IF C-O THEN CREATE F$,N+2,16
~30 C-l • ASSIGN# 1 TO F$ @ J-l
240 FOR 1-11 TO 12
250 PRINT# 1,1 ; El(J),E2(J)
260 J=J+l @ NEXT 1
270 ASSIGN# 1 TO *
275 DISP "Cople de ";11;'" A ";12
280 IF FO=l THEN 400
290 11=12+1 Œ' 12=12+f';0 œ CLEAR
:'00 A$="SOURCE" @ GOSUB 1000
310 ASSIGN# 2 TO F$ œ GOTO 160
400 DISP "FINI" @ BEEP li' STOP

·1000 DISP "Mettre cassette ";A$
1020 DISP TAB (10);"FAIRE CONT"
1030 BEEP li' PAUSE
1040 RETURN



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM:

FONCTION:

* HISTQ

Histogrammes des données enregistrées
par les courantomètres Aanderaa.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP-8S

Matériel

HP-8S

RESPONSABLE:

DATE: 11/83

Eléments nécessaires à l'utt/lsation
Fichier(sl Logiciel

COurant

MODE D'EMPLOI_INTERÈT

Pour chacun des paramètres mesurés, le programme peut
fournir un histogramme entre des limites et suivant
des classes déterminées par l 'util isateur.

THILLIER

Divers

REMARQUES PARTICULIER ES:



tt

10 *HISTO
15
20 ' Hlstoqramme des donnees
2~ 1 de courantometrle
:?3 1

25' VERSION DU 21111183
26 05/(~2/85 A.M.
30 OPTION BASE 1
35 INTEGER F(200)
50 CLEAR @ DISP "HISTOGRAMME DES DONNEES COURANT" Go DISP
SO DISP "Support de masse utllise" li' DISP" (:1',:0700, ••• )" @ INPUT MS
90 IF LEN (MS)=O THEN MS=":T"
100 DISP "1) NOM du flchler a traiter";@ INPUT FS@ RS="N" @ IF LEN (FS)#6 THEN 1
00
230 DISP @ DISP "2) NUMEROS extremes des cycles a tralter (Cl,C2)"
235 DISP "(Liste complete pour Cl=C2=9999)" ~, INPUT C\.C2
240 DISP li' DISP " Mettre le SUPPORT du flchler " @ DISP l'AB (9);FS~" en place"
250 DISP l'AB (lll;"faire 'CONT'" @ BEEP~' PAUSE Œ' FS=FSI!<MS
260 ASSIGN# 1 1'0 FS @ READ# 1,1 ; El,E2@ READ# 1,2 ; E3,E4
270 Tl=INT (El*.OOOOOl) @ P=INT (El*.001)-Tl*1000 G' 11=EI-P*1000-Tl*1000000
275 Q=INT (E2*.000000001)
~SO Ll=INT (E2*.00001)-Q*10000 @ L2=E2-Ll*100000-Q*1000000000
290 DO=INT (E3*.01) @ HO=E3-DO*100 @ Dl=INT (E4*.01) @ Hl=E4-Dl*100
300 DOS=VALS <DO) @ IF LEN (DOS) =5 THEN DOS="O"&DOS
310 DlS=VALS (Dl) @ IF LEN (DlS)=5 THEN DlS="O"&DlS
320 IF Q=l THEN L2=-L2
330 IF Q=3 THEN Ll=-Ll @ L2=-L2
340 IF 0=5 THEN Ll=-Ll
370 AS="ENREGISTREMENT " @ CS=""
375 IF FS(l,1]="M" THEN 421
3S0 IF P=l THEN CS="APPAREIL AU FOND" ELSE Cf>="DERIVE CONSTANTE"
390 PRINT AS;CS
421 PRINT l'AB (9);"FICHIER ";FS
430 PRINT @ PRINT "--------------------------------,,
4.40 PRINT" CYCLES ..••.•••.••. "11'1
445 IF FS[1,11="M" THEN PRINT" PROFONDEUR •.•.•... ";P; .. m"
450 PRINT" LATITUDE •••.••..•• ";Ll*.Ol
460 PRINT" LONGITUDE ••.•..•.• ";LZ*.Ol
470 PRINT" DEBUT DE MESURE LE ";DOS;" A";HO;"HEURE"
490 PRINT" INTERVALLE DE MESURE"; Il; "mn"
500 PRINT "--------------------------------,, @ PRINT
600 IF RS[ 1,11="0" THEN PRII'IlT @ PRINT @ PRINT
610 CLEAR @ DISP "3) HISTOGRAMMES posslbles l" ~ DISP
615 DISP l'AB (4);@ DISP "1. PROFONDEUR"
620 DISP l'AB (4);l!' DISP "2. SALINITE"
625 DISP l'AB (4);œ DISP "3. DIRECTION"
630 DISP l'AB (4);~' DISP "4. VITESSE"
635 DISP l'AB (4);œ DISP "5. TEMPERATURE"
640 DISP l'AB (4);@ DISP "6. FIN du programme" @ DISP
645 DISP " Votre CHOIX "I@ INPUT G
650 1F G .,,6 OR G< 1 THEN BEEP ~, GOl'O 600
~~~ ON G GOaUB 10QO,IQ10,1020.10~O,1040,1~OO

660 CLEAR @ DISP "4) LARGEUR des classes :" Œ' DISP
665 DISP l'AB (4);i!' DISP "1. Largeur ";EILS
670 DISP l'AB (4)16' DISP "Z. Largeur = ";2*E;LS
675 DISP l'AB (4);@ DI5P "3. Largeur = ";3*EILS
6S0 DISP l'AB (4) pi' DISP " ." li' DISP l'AB (4) ;~' DISP "
685 DISP l'AB (5);@ DISP "Maxlmum = ";E*B3;L$ @ DISP 6' DISP " Votre CHOIX ";@ INP
UT C



705 OISP" Votre CHOIX IZ1,Z~) :" Œ OISP "(bornes Inchangees pour Zl=Z2=0) "jl!' IN
PUT Zl,Z2
710 IF Zl=O ANO Z2=0 THEN Zl=Bl Œ Z2=B2 @ GOTO 800
715 IF ll,Bl OR Z2.B2 THEN 8EEP Œ GOTO 700
800 CLEAR Œ OISP" CALCULS EN COURS" Œ N=(Z2-Z1)/C
805 N=ItH (N)
810 FOR J=l 10 N Œ F(J)=O Œ NEXT J
815 Xl.X~,X3,Yl=0

820 IF Cl=9999 THEN Cl=l
825 IF C2)Tl THEN C2=Tl
830 FOR I=Cl TO C2 @ ON ERROR GOTO 875
835 READ# 1,1+2 ; Rl,R2~ OFF ERROR
840 T=INT IRl*.OOOOOOOl)*.l @ S=(INT (Rl*.0001)-T*100000)*.01 œ P=Rl-S*1000000-T
*1000000000
845 O=INT (R2*.001) ~ V=R2-0*1000
850 ON G GOSU8 1100,1110,1120,1130.1140
855 IF Z(Zl THEN Xl-Xl+1 @ GOTO 870
860 Y=INT «Z-Zl)/C+l) ~ IF Y>N THEN X2=X2+1 @ GOTO 870
865 FIY)=F(Y)+l If' Yl=MAX (Y,Yll l.!' X3=MAX (X3.F(Y»
870 NEXT 1
875 M=I-l
900 PRINT li' PRINT" HISTOGRAMME des "lLO$ (i' PRINT Œ PRINT " LARGEUR d'une clalis
li' = II~C;L.$

905 F'RINT " NOMBRE de classes = ";N ~ PRINT Œ PRINT Œ PRINT "CLASSE LIMlrE N
OMBRE FREQUENCE"
910 PRINT" # INF. d'OBS relatIve" '!' F'RINT
91~ FOR 1=1 TO Yl @ IF NOT F(I) THEN 925
920 F'RINT USING 1200 ; I,Zl+(I-l)*C,F(I),lùO*FIl)/M
925 NEXT 1
930 PRINT TAB (16);@ PRINT ,,------" Œ PRINT TAB (14);Œ PRINT USING "70" M ~ PR
INT
935 IF Xl=ù THEN 945
940 PRINT Xl/M;"ï. (=";Xl;" obE» ", ";Zl;L$
945 IF X2=0 THEN 955
950 PRINT X2/M; "ï. (="; X2;" obs) ,> "; Z2;L$
955 R$="O" li' GOTO 600
1000 LO$="PROFONOEURS" (i' L$=" m" li' E=5 li' 81=0 ~ 82=500 li' B3=20 Œ RETURN
1010 LO$="SALINITES" (i' L$=" 0/00" Œ E=.25 (i' 81=0 (i' 82=50 Œ 83=10 @ RETURN
1020 LO$="OIRECTIONS" Œ L$=" deg" Œ E=10 Œ 81=0 li' B2=360 ~ 83=6 ~ RETURN
1030 LO$="VITESSES· li' L$=" cm/s" Œ E=2 (i' 81=0 li' 82=400 Œ 83=20 (i' RETURN
1040 LO$="TEMPERAfURES" Œ L$=" deg" li' E=l Œ 81=0 @ 82=40 li' 83=10 @ RETURN
1100 Z=P (i' RETURN
1110 Z=S @ RETURN
1120 Z=O @ RETURN
1130 Z=V (i' RETURN
1140 Z=T @ RETURN
1200 IMAGE 30,70.2D,70,60.20," X"
1500 CLEAR @ OISP @ OISP TAB (11);"C'EST FINI" li' GOSU8 1600
1510 STOP Œ ENO
1600 FOR 1=1 TO 50 li' BEEP 1,1 @ NEXT 1 @ RETURN



FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM: * TRPRO

FONCTION: Trace d'un profil de courant.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP 85

RESPONSABLE: A. MORLIERE

DATE: 08/84

Matériel

- HP 85

- Plotter

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichierlsl Logiciel

R cc sss

MODE D'EMPLOI_INTERÊT

Divers

Ce pro9ramme permet de tracer à l'aide d'un plotter :

- le profil thermi que

- le profil de la composante Est de courant

- le profil de la composante Nord de courant

à partir des données d'un fichier résultant R cc sss fabriqué par PROFIL
j'

(voir graphe ~oint).

REMARQUES PARTICULI ER ES:

A la question: "QUEL TRACEUR 7" il faut fournir une réponse

genre: 706 ou 708,.,.



***********************************************************
PROGRAMME *TRPRO

TRACE PROFILS DE COURANT

10 1

20
2.0
40
50 ' ve~Slon du 11/08/84 A.M.
60 05/02/85 A.M.
70 OPTION BASE 1@ DEG @ CLEAR G' BEEP I~ PRINTER 15 2 G' DIM C'H20J
80 SHORT A(5,3001
89 ! **********************************************************
90 ! ** CONSTANTES DIVERSES **
100 M~=100 @ M3=M2*10 ~ M4=M3*10 @ M5=M4*10 @ M6=M5*10 ~ M9=M6*M3
110 02=.01 @ D~=D2/10 ~ 04=03/10 ~ 05=04/10 @ 06=04/100 @ 08=06/100 @ 09=08/10
119 1 **********************************************************
120 ! ** CHOIX TRACEUR ET ETIQUETTE DES TRACES **
1::0 DISP "TRACES DES PROFILS DE COURANT" G' DISP @ DISP "DONNER L'ETIQUETTE QUI F
IGURERA"
135 DISP" SUR LES GRAPHES"
140 INPUT C$
160 11=1 @ DISP @ DISP "QUEL TRACEUR" @ INPUT Il@ IF 11<1 THEN Il'''1
170 PLOTTER 15 Il @ IF 11=1 THEN GCLEAR
179 ! **********************************************************
180 ! ** OUVERTURE FICHIER **
190 DISP G' DISP "NOM FICHIER PROFIL (avec support massel" @ INPUT F$
195 IF LEN (F$)=O THEN DISP "TERMINE" @ BEEP 80,300 @ STOP
200 ON ERROR GOTO 216
210 ASSIGN. 1 TO F$ @ OFF ERROR @ GOTO 220
216 OFF ERROR @ BEEP 50,200 G' DISP F$;" INCONNU" ~ CAT @ STOP
218 ! **********************************************************
219 ! ** ENTETE STATION **
220 READ. 1,1 ; EI,E2@ READ. 1,2 ; E3,E4@ Tl"'INT (EI*D6) @ P=INT (El*D3)-TI-M3 @

IO=EI-P*M3-Tl*M6
225 IF T1>300 THEN DISP "FICHIER TROP GRAND" @ BEEP 50,200 @ STOP
230 Q=INT (E2*D9) @ Ll=INT (E2*D5)-O*M4 @ L2=E2-Ll*M5-Q*M9
240 DO=INT (E3*D2) @ HO=E3-DO*M2 @ Dl=INT (E4*D2) @ Hl=E4-Dl*100 @ GOTO 300
300 IF Q=1 THEN L2=-L2
310 IF Q"'3 THEN Ll=-Ll @ L2=-L2
~.20 IF Q=5 THEN LI =-L 1
330 Ll=Ll*D2 @ L2=L2*D2
418 ! **********************************************************
419 ! ** LECTURE DONNEES ET CALCUL DES COMPOSANTES **
42u FOR 1=3 TO Tl+2
430 READ# 1,1 ; Rl,R2
440 T=INT (Rl*DS)*.1 @ S=(INT (Rl*D4)-T*M5)*D2 @ P=Rl-S*M6-T*M9
~50 D=INT (R2*D3) @ V=R2-D*M3
460 K=I-2 @ A(l.KI=P @ A(2,KI=T @ A(3,KI"'S
470 A(4,KI=V*SIN (Dl @ A(5,KI=V*COS (DI
480 NEXT l
600 ! **********************************************************
610 ! ** MISE EN PLACE AXES POUR TRACE COMPOSANTES **
620 SCALE -100,700,-180,180 @ LORG 8 @ LOIR 0 li' LINE TYPE 1
640 XAXIS 0,50,0,600 @ YAXIS 0,20,-160,160
680 FOR 1=-100 TO 100 STEP 100 @ MOVE -10,1
690 LABEL USING 760 ; I @ NEXT l



705 LOIR 90 @ MOVE -30,160 @ LABEL "E" @ MOVE -10,160 œ LABEL "N"
710 MUVE -30.-1bO • LABEL "W" œ MOVE -IO,-lbO • LABEL "S"
740 FOR 1=100 TO 600 STEP 100 @ MOVE 1,-5
750 LABEL USING 760 ; 1 œ NEXT 1
760 IMAGE M3D
770 LORG 6 @ CSIZE 5 œ MOVE 630.0 @ LABEL C$ @ CSIZE 3
780 LORG 1 @ MOVE 510,-160 @ LABEL USING "6A" ; F$ @ MOVE 540,-160 @ LABEL USINI3

"MOO.OD" ; LI
790 MOVE 570,-160 @ LABEL USING "MODO. DO" ; L2 @ MOVE 600,-160 @ LABEL USING "6Z
.2X,ZZ.DO" ; OO;HO
799 1 **********************************************************
800 ! ** TRACE DES COMPOSANTES **
810 MOVE A(I,I),A(4,1)
820 FOR 1=1 TO Tl @ DRAW A(I,I),A(4,I) @ NEXT
825 MOVE 570,100 @ DRAW 570,140 @ LABEL HW_Eu
830 LINE TYPE 4.1 @ MOVE A(1,1).A(5,1)
840 FOR 1=1 Ta Tl @ DRAW A(I,I),A(5.I) @ NEXT
850 MOVE 550, 100 @ DRAW 550. 140 @ LABEL "S-I\I"
899 ! **********************************************************
900 1 ** TRACE TEMPERATURE **
910 SCALE -100,700,4,31 @ LORG 8 @ LOIR 0 @ LINE TYPE 1
920 YAXIS -50,1,5.30 @ LINE TYPE 3,1
930 FOR 1=5 Ta 30 STEP 5 ~o MOVE -60,1 @ LABEL USING 760 1 l @ NEXT 1
940 MOVE A(I, 1),A(2,1)
950 FOR 1=1 Ta Tl @ ORAW A(I.I),A(2.I) @ NEXT I
960 LUIR 90 W LORG 1 ~ MOVE 590.25 @ DRAW 590.28 @ LABEL "T"
999 ! **********************************************************
1000 ! ** SUITE ** •
1010 BEEP 50,200 @ OISP "TERMINE" @ IF 11*1 THEN 1060
10:?0 OISP "VOULEZ-VOUS UNE COPIE PAPIER (O/N)" @ INPUT R$
1030 IF R $="0" THEN COPY @ GCLEAR @ GOTO 1060
1060 BEEP 50,200 @ CLEAR @ GOTO 190
9999 END



i •

FICHE UTILISATION PROGRAMME

NOM:

FONCTION:

"* COUPE

Trace d'une coupe de courant à
partir de plusieurs profils.

LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP 85

RESPONSABLE: A. MORLIERE

DATE: 8/84

"

Matériel

- HP 85
- Plotter

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichieds) Logiciel

R cc sss

MODE D'EMPLOI _ INTERÊT

Divers

i
1•

Ce programme permet de tracer une coupe grossière des composantes

Est Ou Nord le long d'un axe méridien ou longitudinal à partir de

plusieurs profils de courant.

En fait le programme pointe sur un plotter les valeurs rondes des

vitesses de la composante choisie. l'intervalle entre valeurs
rondes est de 20 cm/s. Les isotaches doivent être tracées par

l'opérateur.

REMARQUES PARTICULIERES:



**********************************************************
PROGRAM *COUPE

TRACE COUPE COMPOSANTES DE COURANT A PARTIR DE PROFILS

GOTO 400

THEN 460
Gl
IF G3<G2
INPUT 84

Œ' INPUT 1
INPUT Sl.S2@
S3=1
I~' GOTO 310

10 1

20 1

30
40 1

50 version ~0/08/84 A.M.
60 1 05/0~/85 A.M.
70 OPTION BASE 1@ CLEAR @ BEEP @ DEG @ PRINTER IS 2
75 DIM E$[20l.C$[6l.V$[13l
80 SHORT SI1(0),V6(20)
85 DATA 126,64,35,46.37,38,42,60,63,36,88,43,1~5

90 ' **********************************************************
100 ! CONSTANTES DIVERSES
110 T4~60 @ T5=.5 @ T6=166.6666
120 01=.1 @ D2=Dl/10 @ D3-D2/10 @ D4-D3/10 1 05=04/10 1 06-05/10 ~ 09=06*03
130 Ml=10 li' M3=1000 il' M4=M3UO li' M5=M4*10 li M9"'M:::i*M4
140 Zla-5 ~ 22--600 ~ 23=-610 li' Z4=-Z2
145 FOR 1=1 TO 13 @ READ V7@ V$[I,Il=CHR$ (V7) li NEXT
146 GOSUB 8000
150 1 ********************************************************* _
160 ! CHOIX TRACEUR
170 DISP "DONNER ETIQUETTE GRAPHE" @ INPUT E$
180 11=1 li' DISP "QUEL TRACEUR"
190 INPUT 111i' IF Il;1 THEN 11=1
2~l PLOTTER IS Il @ IF 11=1 THEN GCLEAR
201 1 ********************************************************
~02 CHOIX CROISIERE
210 DISP "NUMERO CROISIERE" Œ' iNPUT C$l~' IF LEN IC$)=l THEN C$="O"~(C$

2~0 DISP "QUEL TYPE FICHIER CF OU R)" (;' INPUT F$
230 IF F$="F" THEN 250
240 IF F$*"R" THEN 220
250 C$=F$~,C$

~60 ! *********************************************************
270 1 CHOIX STATIONS
280 DISP "SERiE CONTINUE DE STATIONS =1"
285 DISP "SERIE DISCONTINUE DE STATIONS =2"
~90 IF 1=1 THEN DISP "STATION DEBUT, FIN" ,p
"300) DISP "ENTRER STATIONS 1111 FIN=9999)" Œ'
310 INPUT S(S3)@ IF SIS3)*9999 THEN S3=83+1
3~0 S3=S3-1 @ GOTO 450
400 S3=82-S1+1 @ FOR 1=1 TO S3 @ S(I)=Sl+I-l @ NEXT 1
430 ! ********************************************************
440 CHOIX GEOGRAPHIE
450 DISP "GRADUATIONS EN LAT ITUDES= 1 "
455 DISF' "GRADUATIONS EN LONGITUDES=2" Œ' INPUT
460 DI SP "BORNES GEOGRAPH 1DUES" @ 1NPUT G2. G::;,P
470 DISP "PAS DES GRADUATIONS GEOGRAPHIQUES" ,p
475 G2=FNDIG2) @ G3=FND(G3) @ G4=FND(G4)
480 ! ********************************************************
490 1 CHOIX ISOTACHES
500 DI SP "COMPOSANTES E-W= 1 N-S=2" l~' 1NPUT VI
510 ! DISP "PAS DES ISOLIGNES" @ INPUT V~

5~0 ! DISP "ISOLIGNES EXTREMES" 1:\' INPUr V3,V4
53(1 V2~20 @ V3;-120 @ V4=12Û
540 V5=(V4-VSI/V2+1 @ IF V5,20 THEN DISP "C'EST TROP" @ BEEP @ GOTO 510
550 FOR 1=1 TD V5 @ V6(1)=V4-V2*(I-l) @ NEXT 1

..._-------------



560 1 ********************************************************
570 ' TRACE DES AXES
58u GOSUB 4000
6UO 1 ****'***************************************************
601 1 ~IAII0N/STArION

605 FOR 54~1 TO 53
606 BEEP ~ DI5P 5(54);" en cours DE lRAITEMENT"
610 F$=VAL$ (S(54» • I=LEN (F$I ~ IF 1=3 THEN F$=C$&F$ @ GOlO 650
620 IF 1=:: THEN F$=C$&"O"l!<F$ @ GOTO 650
630 IF 1=1 THEN F$=C$l!<"OO"&-F$
640 ! ********************************************************
641 OUVERTURE FICHIER
650 ON ERROR GOTO 700
660 A5SIGN# 1 TO F$&M$ @ OFF ERROR 1;' GOTO 710
700 DISP F$&M$;" INCONNU" li' BEEP @ GOTO 3000
705 1 ********************************************************
706 ! EN1ETE STATION
710 READ# 1,1 ; El, E21~' READ# 1,.2 ; E3, E4'';' 55=lNT (E1*06)
720 IF 55.>300 THEN DISP "FICHIER TROP GHAND" I~' BEEP li' GOTO 3000
730 Q=INT (E::*D9) @ LI=INT (E~*U5)-0*M4 @ L2=E.2-LI*M5-Q*M9
750 LI=LI*D2 @ L~=L~*D: ~ IF 0=1 THEN L2=-L2
760 IF Q=3 THEN LI~-Ll @ L.2=-L.2
770 IF D=5 lHEN LI=-Ll
776 IF GI=I IHEN X=FND(LI) ELBE X=FND(L21
780 1 ********************************************************
'190 1 LECTURE DONNEES CALCUL DES COMPOSANTES
810 READ# 1,3 ; RI,R2. D=INT (R2*D3) ~ V=R~-D*M3

820 P2=FP (RI*D4)*M4
830 IF VI=I THEN Y~=V*SIN (DI EL5E Y2=V*COS (DI
900 1 *'_*****************************************************
910 1 RECHERCHE ISOLIGNES
920 FOR 1=4 TO S5+2
Y30 READ# 1,1 ; RI,R2@ D=INT (R2*D3! @ V=R2-D*M3
940 PI=P:: ~ YI=Y2 ~ P2=FP (Rl*D4)*M4
950 IF VI=I THEN Y2=V*5IN (D) ELSE Y2=V*COS (0)
955 IF P2'Z4 THEN 1150
960 MI=MIN (YI,Y:I @ M2=MAX (YI,Y21
970 FOR ~=1 TO VS @ V=V6(~)

YSu IF V~MI OR V'M: THEN 1100
990 IF Yl#Y2 THEN lOlO
10uO Z=-P2 ~ GOTO IO~O

lOlO A=(YI-Y2)/(PI-P21 @ B=YI-A*PI œ Z=(B-V)/A
IO~O 1 *******************************************************
1030 ! MARQUE ISOLIGNE
1060 MOVE X,Z @ LABEL V$[K,K]
1100 NEXT K
1150 NEXT 1

1200 ! *******************************************************
1210 ! MAROUE NUMERO STATION
12:0 MOVE X,l3 If' LOF(G 6 li' LABEL USING "3D" ; S (S4)
1230 MOVE X,Z2 @ IDRAW O,ZI @ PEN UP @ LORG 1
2999 1

3000 NEXT S4
3011) D1SP "TERMINE" @ FOR 1=50 TO 100 li' BEEP l,Iii' NEXT 1
30:20 END

,

1

J



If--------------------
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1

4000
4010
4020
4030
4040
4050
4060
4070
408(1
4u90
4100
4110
4120
4200
500\.'
501ü
5020
5030
5040
5050
6000
6010
6020
6030
6040
6050
8000
8010
8020
80;:;0
8040
9999

1 *******************************************************
MISE EN PLACE AXES

SCALE 6~-G4/2,63+64/10,-660,50 @ LOR6 5 @ CSIZE 4
XAXIS 0,64.G2,63 @ VAXIS 62.50.-600,0
FOR 1=62 TO 63 STEP 2*64 @ MOVE 1.15
LABEL VALS (FNM(Ill ~ NEXT 1
LOf<r, 8 @ FOR 1=-600 TD 0 STEP 100 @ MOVE 62,1
LAHEL VALS (-1)&" .. I!' NEXT 1
IF Vl=l THEN FS=" E-W" ELSE FS=" N-S"
LOR6 2 @ MOVE G2,35 il' LABEL E$8," COMPOSANTE"&FS
CSIZE 3 @ MOVE G3-2*64,25 @ LABEL "PAS =";V2;" cm/s"
LOR6 1 @ FOR 1=1 TO 13 @ MOVE 62+(I-l)*(63-6~l/14,-655

LABEL VS[I.IJ&".";V6(Il @ NEXT 1
RETURN
! ** •• ***************************************************

TRANSFORME DEG.MIN EN DEG DECIMAUX
DEF FND (ol
T8=SGN (Dl @ T9=ABS (Dl @ T7=INT (FP (T9l*T6+T5l*D2
FND=T8*(INT (T9l+T7l
FN END
! *******************************************************
! TRANSFORME DEG DECIMAUX EN DEG.MIN
DEF FNM (ol
T8=SGN COl @ T9=ABS <Dl @ T7=INT (FP (T9l*T4+T5)*D2
FNM=T8*<INT <T9l+T7)
FN END
1 *******************************************************
1 CHOIX SUPPORT DE MASSE
DISP "Support de masse utIlise" @ DISP" <:T.:D7UO•••• ) .. @ INPUT MS
IF LEN (MS)=O THEN MS=":T"
RETURN
END
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FICHE UTILISATION PROGRAMME

* FILTRNOM:

FONCTION: Filtrage récur~if des données de
courant

LANGAGE: BASIC
MACHINE: HP-85

SUPPORT:

RESPONSABLE:

DATE: 6/83

REBERT

Matériel

HP-85

Eléments nécessaires à l'utilisation
Fichier( sI Logiciel

Courantométrie

MODE D'EMPLOI _INTERÊT

Permet un filtrage à l'aide d'un filtre récursif du type:

Ui = ui -1 + A* (U i - ui _1)

appliqué aux composantes du courant.

A valeur du filtre: 0 <A < 1

Divers

REMARQUES PARTICULIERES:

•

l.........- _



··

•

10
~u FILTRAGE COURANT
30 1 VersIon 05/02/85 A.M.
40 OPTION BASE 1~ DEG
50 DIM E114001,E2(4001
55 DISP "Support de masse utlilse" @ DISP "
56 IF LEN (M$I=O THEN M$=":T"
60 DISP "Nom flchler a flltrer"
70 INPUT F$@ F$=F$~M$

BO ASSIGN# 1 TO F$
90 DISP "Nom flchler resu1tant"
100 INPUT O$\P O$=O$&F!l>
120 DISP "Valeur du flltre Oa1"
130 INPUT A
135 CLEAR Il' DI SP "ATTENDRE"
140 READ# 1,1 ; Xl.X2
150 READ# 1,2 ; X3,X4
160 N=INT (X1*.0000011
165 1=1
170 READ# 1,3 ; El(II,E2(II
180 D= 1NT <E2 ( 1> *' .0011
190 W=E2(II-D*1000
200 U=W*,SIN (DI ~ V=W*COS (DI
210 FOR V=4 TD N+2
~~O 1=1+1
230 REAU# 1,K ; E1(II,E2(II
240 D=INT (E2(II*.0011
250 W=E2(II-D*1000
260 Ul=W*SIN (DI @ Vl=W*CDS (DI
~7u U=A*Ul+(l-AI*U
280 V=A*V1+(1-AI*V
290 W=SOR (U*U+V*VI
300 D=90-ATN~ (V.UI
310 IF D~O THEN D=D+360
320 E2(II=1000*INT (DI+INT (WI
330 NEXT 1(

335 CREATE O$,N+2,16
336 ASSIGN# 2 TO 0$
340 ASSIGN# 1 TO *
345 1=0
350 PRINT# 2,1 Xl,X2
360 PRINT# 2,2 X3,X4
370 FOR K=3 TD N+2
375 1=1+1
380 PRINT# 2,K El(II,E~(II

390 NEXT K
400 ASSIGN# 2 TD *'
405 CLEAR @ DISP "TERMINE"
410 END

(:T,:D700, ... I" ~ INPUT M$

1

l ....................................__
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FICHE UTILISATION PROGRAMME

FONCTION: Transfert des profi 1s de courant des
cassettes HP-85 au HP-IOOO.

NOM: TRANCR LANGAGE:

MACHINE:

SUPPORT:

BASIC
HP-85
Cassette

RESPONSABLE: REBERT

DATE: 7/84 - 09/84 - 2185

Matériel
Eléments nécessaires à J'utilisation

Fichier(s) Logiciel Divers

Le programme effectue le transfert des données de profondeur, température et courants
(pas de salinité) au format croisière.

* Les profondeurs sont regroupées par niveaux de 5 m.
Le premier niveau est 5 mètres.
Le niveau maximum est 640 mètres (128 données max.)

MODE D'EMPLOI _INTERÊT
,

,

HP-85
K 7
HP-IOOO
Dérou1 eur
Sandwiches, etc ...
HP-IB- LU33 - 721

Fichiers de type

" R xxxxx "
uniquement

COU 85 sur HP-IOOO

•

,.

* Les températures sont moyennèes par niveau.

* Les courants sont moyennées vectorie11ement par niveau et transférés sous forme
de composante Est-Ouest (code 100 - donnée 3) et composante Nord-Sud (code 101 ­
donnée 4), exprimés en cmls et comptés positivement vers l'Est et le Nord.

Emploi: Lancer le programme et répondre aux questions.

REMARQUES PARTICULI ER ES:

Il est recommandé de regrouper tous les fichiers résultants
(fichiers de type R) d'une campagne sur la même cassette
dans l'ordre de numérotation des stations pour accélérer le
transfert (environ 1 minute par station),



•

•
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~
1

1

1

1

10 1 TRANCR
20
30 TRANSFERT DE DONNEES AANDERAA HP85 ==> HPI000 (base CROl61ERESl
40
50 VERSION DU 08/08/84
55 revue 14/09/84 A.M.
60 11/02/85 A.M.
61 Ml=10 @ M2=100 @ M3=M2*10 @ M4=M3*10 @ M5=M4*10 @ M8=M5*M3 @ M9~M8*10

65 Cl=298 @ C2=128 @ C3-300 @ C4-60 @ C5=1 @ C6=30 @ C7=.5
70 OPTION BASE 1@ DEG @ ZO=O
80 PASS CONTROL 721
100 DIM T(17l,D$[11l.E$[11l,S(4,128l.A(12Bl.C(4l
110 CLEAR I!' DI SP "TRANSFERT DES DONNEES COURANT"
120 DISP @ DISP "Support des donnees (:T.:D700 •••• l" @ INPUT M$
130 IF LEN (M$l=O THEN M$~":T"

135 DATA 1.3.100.101
136 FOR 1=1 TO 4 @ READ C(llœ NEXT
140 DISP "NOM DE LA CROISIERE"
150 INPUT G$
160 DISP "NUMERO DE LA CAMPAGNE"
170 INPUT M
180 DISP "NOMBRE DE STATIONS"
190 INPUT N
200 OUTPUT 7 USING 210 ; G$.N
210 IMAGE 6A.5Z
220 FOR K=l TO N
240 F$=VAL$ (M*M3+Kl
250 ON ERROR GOTO 680
260 ! *************************
270 ! Lecture de l'en-tete
280 ASSIGNIt 1 TO "R"3<FS 6' READIt 1.1 El.E2@ READIt 1.2 1 E3.E4
290 OFF ERROR
300 DISP "STATION "; F$
310 GOSUB 750
320 ! *************************
330 ! Identification de la station
340 T(ll=VAL (F$[4ll
350 D=INT (E3/M2l
360 T(4l-INT (D/M4l @ T(3l=INT «D-T(4l*M4l/M2l
370 T(2l=INT (D-T(4l*M4-T(3l*M2l
380 H=E3-D*M2 @ T(5l-INT (Hl
400 T(6l=INT «H-T(5ll*M2l
410 O=INT (E2/M9l
420 LI-INT «E2-0*M9l/M5l
430 T(8l=INT (E2-Q*M9-Ll*M5l
440 T(7l~Ll

450 IF 0-5 THEN T(7l~-T(7l

460 IF 0=3 THEN T(7l=-T(7l @ T(8l=-T(Bl
470 IF Q=l THEN T(8l=-T(Bl
480 T(9l=9999 @ T(10l=Z @ T(15l=4
510 T(11l.T(12l,T(13l.T(14l.T(16l.T(17l=999
520 ! *************************
530 ! Sortie des resultats
550 FOR 1=1 Ta 17
560 OUTPUT 7 USING 570 ; T(Il
570 IMAGE 5Z
580 NEXT 1
590 FOR 1=1 TO 4
610 OUTPUT 7 USING 570 C(ll



•

•

•

•

•

620 FOR J=l TO Z
630 OUTPUT 7 USING 570 SCI,Jl
640 NEXT J
650 NEXT 1
670 GOTO 700
680 OFF ERROR
690 BEEP li DISP "PAS DE STATION";F$
700 NEXT K
710 OUTPUT 7 USING 570 ; 9999
720 END
730 ! *************************
740! Inltlallsatlon
750 FOR J=C5 TO C2
760 FOR I=C5 TO 4
770 SCI,Jl=ZO
780 NEXT 1
785 ACJl=ZO
790 NEXT J
830 ! *************************
840 ! Lec:tLlre, c:al c:ul et tri des donnees
850 ON ERROR GOTO 990
860 FOR 1=3 TO 500
870 READ* 1,1 ; Rl,R2
880 T=INT CR1/M8l li P=M3*FP CR1/M3l
900 IF P<Cl THEN P=IP CCP+2l/5l ELSE P=IP CP/Ml+C7l+C6
910 IF P>C2 THEN 1020
920 IF P=ZO THEN P=C5
930 ACPl=ACPl+C5
940 D=INT CR2/M3l @ V=R2-D*M3
950 SC2.Pl=SC2,Pl+T
960 SC3,Pl=V*SIN CDl+SC3,Pl
970 SC4.Pl=V*COS CDl+SI4,Pl
980 NEXT 1
990 OFF ERROR
1000 ! ************************
1010 ! Rangement des donnees
1020 A=O
1030 FOR J=l TO C2
1040 P=J+A
1050 IF P>C2 THEN 1120
1060 IF ACPl=ZO THEN A=A+C~ ~ GOTO 1040
1070 IF P(C4 THEN SC1,Jl=~*P ELSE SI1,Jl=Ml*P-C3
1080 SI2,Jl=IP CSC2,Pl/AIPl+.5l*Ml
1090 SI3,Jl=IP CM2*SC3,Pl/AIPll
1100 SI4,Jl=IP CM2*SC4,Pl/ACPll
1110 NEXT J
1120 Z=J-l
1130 RETURN




